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SIE SUCHEN EINEN
ZUVERLASSIGEN PARTNER...

.. MIT DESSEN WERKZEUGEN SIE IHRE PRODUKTIVITAT STEIGERN KONNEN?
Seco bietet Ihnen genau das. Mit bewdhrten und neuen Losungen, die
wir Ihnen hier vorstellen moéchten.

Unsere neuen Produkte und Weiterentwicklungen sind nicht nur auf

dem aktuellen Stand der Technik, sondern setzen neue MaBstibe und

bringen Sie weiter voran:

¢ Leichtschneidende und gleichzeitig kosteneffiziente Planfraser

® Schwingungsdampfende Ausdreh- und Bohrstangen fiir
Bearbeitungen bis 10 x D

®  Mini-Fraser fur Prazisionsbearbeitungen in geharteten Werkstoffen

e Erweiterungen fir unsere Jetstream Tooling®-Werkzeuge mit
Hochdruck-Kuihlschmierstoffzufuhr

e Langere, vorhersehbare Standzeit beim Gewindedrehen mit der
Sorte TTP2050

Doch Werkzeuge allein sind nicht die ganze Losung. Vielmehr geht es
um den richtigen Einsatz der Werkzeuge: Das Schulungsprogramm der
Seco Akademie vermittelt schon seit tiber 25 Jahren wertvolles Wissen.
Finden Sie heraus, wie wir Sie mit unserer Kombination aus Produkten
und Know-how weiterbringen kdnnen. Schauen Sie sich die Losungen an
und lassen Sie sich inspirieren.

NEUE
ZERSPANUNGS-
LOSUNGEN

PLANFRASER
DOUBLE QUATTROMILL™ 14

ERGANZUNGEN FUR STEADYLINE®
MIT DURCHMESSER 25 MM
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VOLLHARTMETALLFRASER
JABRO®-MINI JM100

GEWINDEDREHEN TTP2050
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JETSTREAM TOOLING®
FOR NUT- & ABSTECHEN



KOMPROMISSLOS GUT
PLANFRASEN

ERZIELEN SIE HOHE SCHNITTTIEFEN MIT DEN WIRTSCHAFTLICHEN UND

GLEICHZEITIG LEICHTSCHNEIDENDEN DOPPELSEITIGEN WENDEPLATTEN DES

DOUBLE QUATTROMILL™ 14

Die speziell entwickelten achtschneidigen Wendeplatten sind extrem leicht-
schneidend. Sie ermoglichen in der Version mit einem Einstellwinkel von 45°
Schnitttiefen bis zu 6 mm und in der Version mit einem Einstellwinkel von 68°
sogar bis 8 mm. Der Grundkérper der Kassettenausfithrung kann flexibel ftir
beide Versionen (45° bzw. 68°) verwendet werden.

Fur das neue Planfrasersystem stehen drei unterschiedliche Geometrien in einer
Vielzahl an Schneidstoffsorten zur Verfiigung. Somit eignet sich der Double
Quattromill 14 ideal fiir Stahl, Guss und Superlegierungen genau wie fiir
Rostfrei, Titan und andere adhisive Werkstoffe sowie fiir Aluminium.

Zur Erzielung von hohen Oberflachengiiten sind alle Wendeplatten mit einer
1,5 mm Planfase versehen.

Spanstau vermeiden
durch verbesserte
Spanformung
mithilfe der
patentierten
Spanleitstufe

Unzureichende
Spanabfuhr
verhindern
dank des neuen
Spankammer-
designs mit
strukturierter
Oberflache

Hohe Werkzeugkosten
mit wirtschaftlichen
achtschneidigen Wende-
platten reduzieren

Die Maschinen-
leistung voll
ausschopfen

mit reduzierten
Zerspankraften
dank positiver Helix-
und Spanwinkel

FRASEN
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ERGEBNISSE BEIM
HARTFRASEN VERBESSERN

FRASEN SIE ZUVERLASSIG UND HOCHPRAZISE IN GEHARTETEN WERKSTOFFEN MIT DEN
NEUEN SECO JABRO® MINI-FRASERN JM100
Erreichen Sie hohe Prazision und hohe Oberflichengtten tiber einen
langen, vorhersehbaren Zeitraum mit Secos groBem und umfassendem
Produktprogramm an Vollhartmetallfrasern. Der neue Mini-Fraser JM100
uberzeugt mit langer Standzeit, Stabilitait und Zuverldssigkeit in Bereichen,
die fiir das bloBe Auge kaum sichtbar sind. Er eignet sich besonders fiir
erkzeugstihle der ISO-Gruppe H.

geren Standzeiten. Unyorhersehbare Maschinenausfille gehéren mit diesem
igen Mini-Fraser derMergangenheit an.

Bauteilqualitiaten
erhohen durch
verbesserte Rundlauf-
toleranzen

Standzeit beim
Hartfrasen
verlangern durch
verschleil}feste,
patentierte
Beschichtung

Kostenintensive
Nachbearbeitungen
vermeiden dank
hochpréziser Geometrie

FRASEN



AUSSCHUSS BEI LANGEN DREHEN
AUSKRAGUNGEN VERMEIDEN

hochgenauen
GL-Anschluss

MEHR STABILITAT BIS 10 X D MIT DEM SCHWINGUNGSDAMPFENDEN STEADYLINE®-
SYSTEM FUR SCHAFTGROSSE 25 MM BEIM GEWINDEDREHEN UND STECHEN

Bohrungs- und Ausdrehbearbeitungen sind oft der letzte Schritt in einer langen
Prozesskette - und gleichzeitig auch ein kritischer.

Reduzieren Sie fehlerhafte Bohrungen mit den neuen GL-Schneidképfen fir
Gewinde und Nuten fiir das schwingungsddmpfende Steadyline-System von

Seco. Die GL-Schneidkopfe sind mit der effizienten, integrierten internen Oberflichenqualitit
Hochdruck-Kiihlschmierstoffzufuhr Jetstream Tooling® ausgestattet und eignen bei Gewinde- und
sich fiir Innenbearbeitungen ab 32 mm. Sie passen auf die neuen Steadyline- Stechbearbeitung

verbessern mithilfe von
Jetstream Tooling

Bohrstangen mit 25 mm Durchmesser.

So bieten die neuen Gewinde- und Stechképfe mehr Auswahl und Vielseitigkeit
fiir schwingungsdadmpfende Bohrstangen, die kleine und tiefe Bohrungen
nahezu vibrationsfrei bearbeiten. Erweitern Sie mit den neuen Schneidképfen
das Bearbeitungsspektrum fir Ihr bestehendes Steadyline-System.

Vibrationen
vermeiden mit den

schwingungsdampfenden
Steadyline-Bohrstangen

Das Produktprogramm umfasst Bohrstangen von 6 x D, 8 x D und 10 x D
(hartmetallverstiarkt) mit den Anschlissen Seco-Capto™, HSK-T /A sowie in
zylindrischer Ausfithrung.




STANDZEITEN VERLANGERN

EXTREM LANGLEBIGE SCHNEIDSTOFFSORTE TTP2050 FUR DIE GEWINDEDREH-
BEARBEITUNG

Die neue, verschleiBfeste Beschichtung sorgt fiir langere Standzeiten beim
Gewindedrehen. Im Vergleich zu anderen Schneidstoffen bietet die Sorte
TTP2050 dank einer extrem verschleiBfesten PVD-Beschichtung weitere
Einsatzmoglichkeiten beim Gewindedrehen.

Anspruchsvolle Bearbeitungen in Stahl, Rostfrei und Guss meistert diese Sorte
problemlos. Die Standzeit verlangert sich bei Verwendung der TTP2050 um bis
zu 30%.

Standzeiten verlangern
und Produktivitat
erhohen dank neuer,
extrem verschleififester
Beschichtung

GEWINDE
-~

Prozesssichere
Spanbildung erzielen
dank anwendungs-
orientierter Geometrie




STECHBEARBEITUNGEN OHNE
STORENDE SCHLAUCHE

DIE NEUE JETSTREAM-TOOLING®-TECHNOLOGIE KOMMT KOMPLETT OHNE SCHLAUCHE AUS
UND VERBESSERT SO IHRE NUTSTECH- UND ABSTECHBEARBEITUNGEN

Komponenten und Anschlusse fiir interne Kihlmitteltibergabe vom

Halter zur Aufnahme kénnen Sie getrost zur Seite legen, wenn Sie Secos
Kiihlschmierstoffzufuhr Jetstream Tooling Integrated (JETI) einsetzen.
Optimieren Sie Nutstech- und Abstechbearbeitungen sowie weitere
Drehbearbeitungen und verbessern Sie Spankontrolle und Prozesssicherheit
mit der integrierten Kithlschmierstoffzufuhr, die zuverlassig das Kithlmittel mit
Hochdruck von der Spindel bis in die Wirkzone der Zerspanung leitet.

Die JETI-Aufnahmen fiir Nutstechen und Abstechen sind die neuesten
Erganzungen der JETI-Produktfamilie. Sie eignen sich auch fiir Werkzeuge

mit Seco Jetstream Tooling® DUO: hier werden zwei Kithlmittelstrahlen in

den Schneidbereich geleitet - auf die Span- und auf die Freifliche. Mit den
neuen JETI-Aufnahmen kénnen Sie ganz flexibel zwischen einem und zwei
Kihlmittelstrahlen umschalten, je nachdem, ob Sie eine langere Standzeit oder
mehr Spankontrolle wiinschen.

Storende Schlauche
und Anschliisse der
Kithlschmierstofi-
zufuhr vermeiden dank
integrierter JETI-
Technologie fiir prazise
Kiihlschmierstoffzufuhr
nah an die Schneide

Spanbildung verbessern bzw.
Standzeit verlangern durch
anwendungsorientierte
Kiihlschmierstoffzufuhr

DREHEN

IHRE VORTEILE

e Schliuche, Anschliisse
und Ersatzteile gehoren
der Vergangenheit an - das
vereinfacht die Handhabung
und erhoht die Prozess-
sicherheit

e Flexibilitat in der Anwendung
durch Umschalten auf
Jetstream Tooling DUO

® Prozessstabilitit,
Zuverlassigkeit und
verbesserte Standzeit

ahme eignet sich PRODUKTPROGRAMM
onventionelle fis fii
T— Verfiigbar fiir das

¢ stabile Stechdrehsystem Multi
Directional Turning (MDT)

e wirtschaftliche, mehr-
schneidige Stechsystem X4

® prazise Abstechsystem 150.10

WEITERE DETAILS

Weitere Informationen
finden Sie im digitalen
Katalog Drehen 2019.1 auf
www.secotools.com
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n zu schlieBen. Nur so kénnen Werkstiicke durch die Wahl der
itungsstrategie und der darauf abgestimmten Werkzeuglosung
duziert werden.

cm Fachseminare von Seco bauen padagogisch und logisch auf das
sen in den Technologiebereichen auf. Nach dem Start eines

: haben die Teilnehmer die Moglichkeit, in einem Aufbauseminar bzw.
us eziellen Themen den Umgang und Nutzen verschiedener

(ra teg1en zu vertiefen. Individuelle Seminare, die auf den

en Bedarf zugeschnitten sind, runden das Angebot der Seco

; peutral und den Kundenbediirfnissen angepasst
Wissensvermittlung

dem neuesten Stand der Technik

ctenzzentrum Zerspanung in Erkrath oder vor Ort bei Ihnen

BASIS-

;"Q SEMINAR

AUFBAU-
(§ SEMINAR

Drehen  Frasen

i ﬁ INDIVIDUELL

Effiziente  Hochleis-
- Bohrungs-  tungs-
~ bearbeitung  bearbeitung

=

.

alen Ausbildungskonzept ,,Seco
) Tools AB. Es wird kontinuierli
ssen angepasst.

-

.

-
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TERMINE 2019 IM UBERBLICK
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: Aufbauseminar Drehen
‘.10./30.10. (Di/Mi)
; Tage

11 o NovEMBER

SECO 2

AKADEMIE

JANUAR
FEBRUAR

Basisseminar Drehen
19.02./20.02. (Di/Mi)
2 Tage

MARZ

Basisseminar Frasen
06.03./07.03. (Mi/Do)

2T

aee MEHR INFORMATIONEN &
APRIL ZUR ANMELDUNG:
Aufbauseminar Drehen
02.04./03.04. (Di/Mi) Tel. 0211 2401-281
2 Tage seminar@secotools.de
MAI

Aufbauseminar Frasen
28.05./29.05. (Di/Mi)
2 Tage

JUNI
Workshop effiziente Bohrungshearbeitung

12.06./13.06. (Mi/Do)
2 Tage

www.secotools.com/
seco-akademie

Jul
AUGUST
SEPTEMBER

Basisseminar Drehen
23.09./24.09. (Mo/Di)
2 Tage

OKTOBER

Basisseminar Frasen
01.10./02.10. (Di/Mi)

2 Tage

Aufbauseminar Frasen
12.11./13.11. (Di/Mi)
2 Tage

DEZEMBER
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