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Spannsystem SCS

Spannsystem CS

Spannsystem DCS

Spannsystem DUO

Kompakt-Spannturm

Spannbacken

Zubehor

Anwendungsbeispiele




S'CHRENK S

TRIGO Superkompaktspannsystem
SCS 64-125

SCS 80- 160

SCS 80-200

SCS 120-250

SCS 120-350




TRIGO Spannsystem SCS 1.101

Kompaktes Spannsystem — fiir die 5-Seiten-Bearbeitung

Das Spannsystem flir kleinste und groBe Teile — immer mit der besten Zuganglichkeit von 5 Seiten.

Ein optimal ausgelegtes Fiihrungsverhéltnis zwischen Grundkdrper und beweglicher Backe ermdglicht
auch den Einsatz von sehr hohen Spannbacken. Mit dem einstellbaren Drehmomentschliissel (oder
hydraulisch) werden wiederholgenaue und kontrollierbare Spannkréfte zwischen 1.000 N und 40.000 N
erzielt. Vielseitige Anwendungsmadglichkeiten und kurze Umriistzeiten schaffen eine unvergleichbare

Flexibilitat.

Grundkdrper aus legiertem Stahl garantiert hohe Steifigkeit und Formstabilitat.

Allseitig gehdrtet und geschliffen — fiir hochste Anspriiche und Prézision.

[
[
® Mit Sonderbacken lassen sich Spannweiten (ber die Grunakdrperldnge hinaus realisieren.
® Kostengtinstige Losungen durch einfach herzustellende Backenpaare.

([

Vielseitiges Backenaufsatzsystem — fiir hochste Flexibilitét.

Lieferbare BaugrdBen:
SCS 64 -125 mechanisch
SCS 80 - 160 mechanisch
SCS 80-200 mechanisch
SCS 80 - 200 hydraulisch
SCS 120 -250 mechanisch
SCS 120-250 hydraulisch
SCS 120 - 350 mechanisch

Sonderausfihrung auf Anfrage

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO SCS 64-125 — mechanisch

Spannkraft max. 15.000 N (36 Nm)
Backenbreiten 20/ 44 / 64 mm (Standard)
Spannbereich 5,5 bis 108 mm
ca. 130 mm (Sonderbacken)
Gewicht 3,4 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. SCS 64-125 M
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Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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TRIGO SCS 80 -160

mechanisch
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Trigo SCS 80-160 mechanisch
Spannkraft mechanisch 25 kN /60 Nm
Spannschlittengesamthub A 36 mm
Spannwiederholgenauigkeit + 0,01 mm
Gewicht 6,0 kg
Bestell-Nr. SCS80-160M

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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Spannbereich / Spannhub Spannbereich / Spannhub

71-106 mm/ 35 mm 11-36 mm /25 mm
106 36
Feinstufenwendebacke
(110)
1 1
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Spannbereich / Spannhub
76 - 111 mm/ 35 mm
71-106 mm /35 mm Spannbereich / Spannhub
111 ) 6-41 mm/35mm
106 [.L.]
(110) (110)
Spannbereich / Spannhub Spannbereich / Spannhub
72 -107 mm/ 35 mm 8-37mm/29 mm
. 107 | 37
Spezial-Grip-
Wendebacken
(110) (110)
Spannbereich / Spannhub Spannbereich / Spannhub
72 -107 mm/ 35 mm 8-37mm/29 mm
107 37
(110) (110)
77.080.20
Spannbereich / Spannhub
124 - 159 mm / 35 mm
159
(110)
77.080.30
Spannbereich / Spannhub
0-35mm/35mm
weiche
Wendebacken

(110)

76.080ST
76.080AL

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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Spannbacken mit
einstellbarer Prégetiefe
& variabler Spannhthe

78.080.200

78.080.300

78.025.300

Prismenbacken

Pendelbacken

72.080
Festbacke zur Pendelbacke

77.080
Festbacke zur Pendelbacke

Spannbereich / Spannhub
41-76 mm /35 mm
76

(110}

Spannbereich / Spannhub
69 - 104 mm / 35 mm

104

L. 8

Spannbereich / Spannhub
7-42mm /35 mm

(110)

Spannbereich / Spannhub
5-26mm/21 mm
26
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Spannbereich @11 - @34 mm / Spannhub
0-4mm/3mm
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Spannbereich @8 - 40 mm / Spannhub
0-28mm/27 mm

28

Spannbereich 07 - @34 mm / Spannhub
0-22mm/19 mm

L (110) |

Spannbereich @5 - @38 mm / Spannhub
0-32mm/31 mm
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D ich / (ohne
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D ich / (ohne
40,5 - 75,5 mm/ 35 mm
75,5 3

710.001
Pendelbacke

710.002
Pendelbacke
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TRIGO SCS 80-200

mechanisch

hydraulisch

1.210
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Trigo SCS 80-200 mechanisch Trigo SCS 80-200 hydraulisch
Spannkraft mechanisch 25 kN /60 Nm -
Spannkraft hydraulisch - 21 kN / 300 bar *
Spannschlittengesamthub A 49 mm 45 mm
Spannhub hydraulisch B - 4 mm
Spannwiederholgenauigkeit + 0,01 mm + 0,01 mm
Gewicht 8,1 kg 8,9 kg
Bestell-Nr. SCS80-200M SCS80-200H

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de

* einfach wirkend
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Spannbereich / Spannhub Spannbereich / Spannhub

mechanisch (mm) hydraulisch (mm) mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 101 - 150 /49 105-150 /45 1.Nut 31-80 /49 35-80 /45
2.Nut  71-115 /44 71-115 /44 2.Nut 11-45 /34 11-45 /34
. 150 a0
Feinstufenwendebacken
ri,
154 | ;
s (154) I (154)
L 2]
| )
Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 106 - 155 /49 110-155 /45
2.Nut  76-120 /44 76 -120 /44 Spannbereich / Spannhub
+ mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 101 - 150 /49 105 - 150 /45 N N
2.Nut  71-115 /44 76-115 /44 ;Nﬁ} 3228523 “228113
| :: | 85
F y
h (154) (154)
Spannbereich / Spannhub Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm) hydraulisch (mm) isch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 102 - 151 /49 106 - 151 /45 1.Nut 32-81 /49 36-81 /45
2.Nut  72-116 /44 72-116 /44 2.Nut  8-46 /38 8-46 /38
. . 151 |_ 81
Spezial-Grip- I 1
Wendebacken
(154) (154)
Spannbereich / Spannhub Spannbereich / Spannhub _
isch (mm) hydraulisch (mm) mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 102 - 151 /49 106 - 151 /45 1.Nut 32-81 /49 36-81 /45
2.Nut  72-116 /44 72-116 /44 2.Nut  8-46 /38 8-46 /38
151 81
| 1
| (154) ] | (154) ]
77.080.20
Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 154 -203 /49 158 - 203 /45
2.Nut 124 -168 /44 124 -168 /44
203
I 1
; (154)
77.080.30
Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 0-43 /43 0-43 /43
2.Nut 0- 8/ 8 0- 8/ 8
weiche a3
Wendebacken
— (154) —
76.080ST
76.080AL
Spannbereich / Spannhub (mm)
mechanisch: 07 - 060 hydraulisch: 07 - 060
1.Nut 0-48 /48 3-48 /45
2.Nut 0-13 /13 0-13 /13
Prismenbacken 8
= (154) =
|
Spannbereich / Spannhub (mm)
mechanisch: @5 - 040 hydraulisch: @5 - 040
1.Nut  entféllt entféllt
2.Nut 0-26,6 /26 0-26,6 /26

35 _ 265

O

00|
NS

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de



Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm)

hydraulisch (mm)

1.Nut 71-120 /49
2.Nut 41- 85 /44

75-120 /45
41- 85 /44

Spannbacken mit 120
einstellbarer Pragetiefe
& variabler Spannhéhe
(154)
78.080.100
148
Spannbereich / Spannhub

mechanisch (mm)

hydraulisch (mm)

1.Nut 99 -148 /49
2.Nut 69-113 /44

| (154)

103 - 148 /45
69-113 /44

Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm)

78.080.200

hydraulisch (mm)

1.Nut 37-86 /49
2.Nut  7-51 /44

a6

(154)

78.080.300
Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm)

41-86 /45
7-51 /44

hydraulisch (mm)

1.Nut 21-70 /49
2.Nut  5-35 /44

70

78.025.300 (154)

25-70 /45
5-35 /44

1

Spannbereich / Spannhub
ohne Auslenkung
mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 72-121 /49 76 -121 /45
2.Nut 42- 86 /44 42- 86 /44
| . 121 _|
Pendelbacken
s h‘[
o o
| (154)
72.080 Spannbereich / Spannhub
Festbacke zur Pendelbacke ohne Auslenkung

mechanisch (mm)

hydraulisch (mm)

1.Nut 70,5-119,5 /49 745-119,5 /45
2.Nut 40,5- 84,5 /44 405- 84,5 /44

119.5

ri.

45

L (154)

77.080
Festbacke zur Pendelbacke
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O ©

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

45

710.001
Pendelbacke

710.002
Pendelbacke
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TRIGO SCS 120 -250

mechanisch
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Trigo SCS 120-250 mechanisch

.40

1.310

hydraulisch

1) Hydraulikanschluss
Rohrgewinde G1/4

2) Hydraulikanschluss

O liber Steckverbinder 010

Bestell-Nr.:

STD-105-104-200
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Trigo SCS 120-250 hydraulisch

Spannkraft mechanisch

40 kN /100 Nm

Spannkraft hydraulisch

37 kN /300 bar **

Spannschlittengesamthub A 60 mm 49 mm

Spannhub hydraulisch B - 4 mm
Spannwiederholgenauigkeit + 0,01 mm + 0,01 mm

Gewicht 15,4 kg 16 kg

Bestell-Nr. SCS120-250M SCS120-250H
Bestell-Nr. SCS120-250M-EN * SCS120-250H-EN *

Spannbackendetails siehe Rubrik 6

Zubehdr siehe Rubrik 7

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de

*mit Einzugsnippel fiir Schnellspannwechselblock

** einfach wirkend
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Spannbacken

Feinstufenwendebacke

Spezial-Grip-
Wendebacke

Spezial-Grip-
Wendebacke
flache Ausfiihrung

Spezial-Grip-Backe
flache Ausflihrung
erweiterter Spannbereich

weiche Wendebacke

Spannbacken mit
einstellbarer Pragetiefe
& variabler Spannhéhe

Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm)

hydraulisch (mm)

1.Nut 140 - 200 /60
2.Nut 101 -150 /49

150 - 200 /50
101-150 /49

. 200
50
| (195)
L —
1 2 o
Spannbereich / Spannhub

mechanisch (mm)

hydraulisch (mm)

1.Nut  135-195 /60 145-195 /50
2.Nut 96 -145 /49 96 - 145 /49
I
1.Nut 128 - 188 /60 138 - 188 /50
2.Nut  89-138 /49 89-138 /49

195

188

(185) |
Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm) hydraulisch
1.Nut  135-195 /60 145-195 /50
2.Nut 96 - 145 /49 96 - 145 /49

195
|_ (195) J
87.120.20
Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 191 -251 /60 202 - 251 /50
2.Nut 152 -201 /49 152 -201 /49
251
1
87.120.30 | (195) I
Spannbereich / Spannhub

mechanisch (mm)

hydraulisch (mm)

1.Nut 18-78 /60 28-78 /50
2.Nut  0-28/28 0-28/28
78
P
~ @ B,
£6.120AL / 86.1205T 85, 120AL / B6,1205T
| - =
(195)

86.120AL

86.120ST
Spannbereich / Spannhub

mechanisch (mm)

hydraulisch (mm)

1.Nut 84 -144 /60
2.Nut 45- 94 /49

144

(195)

94 -144 /50
45- 94 /49

1

88.120.100

Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm)

hydraulisch (mm)

1.Nut 142 -202 /60
2.Nut 103 -152 /49

202

152 - 202 /50
103 - 152 /49

L (195)

88.120.200

Spannbereich / Spannhub

mechanisch (in mm) hydraulisch (in mm)

1.Nut 40 -100/60 105 - 200/ 50

2.Nut  9- 50/41 101 -150/49
100

(195)

Spannbereich / Spannhub

mechanisch (mm) hydraulisch (mm)

1.Nut 35-95 /60 45-95 /50

2.Nut  8-45/37 8-45 /37
95

{195)
Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 35-95 /60 45-95 /50
2.Nut  8-45/37 8-45 /37
95
|_ {195) J
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Adapterbacken

Spannbereich / Spannhub
mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 129 -189 /60 139 - 189 /50
2.Nut 90 -139 /49 90 - 139 /49
189

Mit diesen Adapterbacken ist

es mdglich, alle Spannbacken

von Backentyp 80 mm auch

bei Spannsystem 120 mm

zu verwenden. 195

89.088.80.01

Bei Adapterbacke 89.088.80.02
besteht ferner die Mdglichkeit, Spannbereich / Spannhub

X ) mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
den Spannbereich zu erweitern TNt 144 - 204 /60 154 - 204 /50
bzw. zu verringern. 2.Nut 105 - 154 /49 105 - 154 /49

204

195

89.088.80.02
Spannbereich / Spannhub

mechanisch (mm) hydraulisch (mm)
1.Nut 114 -174 /60 124 -174 /50
2.Nut  75-124 /49 75-124 /49

174

195

89.088.80.02

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO SCS 120-350 1.350

mechanisch
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Trigo SCS 120-350 mechanisch Trigo SCS 120-350 hydraulisch
Spannkraft mechanisch 40 kN /100 Nm auf Anfrage
Spannkraft hydraulisch -
Spannschlittengesamthub A 117 mm
Spannhub hydraulisch B -
Spannwiederholgenauigkeit + 0,01 mm
Gewicht 21,6 kg
Bestell-Nr. SCS120-350M
Bestell-Nr. SCS120-350M-EN *

* mit Einzugsnippel fiir Schnellspannwechselblock

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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Spannbacken

Feinstufenwendebacke

Spezial-Grip-
Wendebacke

Spezial-Grip-
Wendebacke
flache Ausflihrung

Spezial-Grip-Backe
flache Ausflhrung

erweiterter Spannbereich

weiche
Wendebacke

Spannbacken mit
einstellbarer Pragetiefe
& variabler Spannhdhe

87.120.20

87.120.30

76.080ST

76.080AL

88.120.100

88.120.200

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik

Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 184 -300 /116

2.Nut 134 -250 /116
3.Nut 101-200 / 99

1.Nut 184 -300 /116

2.Nut 134 -250 /116
3.Nut 101-200 / 99

1.Nut 172 -288 /116
2.Nut 122 -238 /116
3.Nut 89-188 / 99

295
288
| (295) |
Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 179 -295 /116
2.Nut 129 -245 /116
3.Nut  96-195/ 99
295
(295)
Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut  235-351 /116
2.Nut 185-301 /116
3.Nut 152-251 / 99
351
(295)
Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 62-178 /116
2.Nut 12-128 /116
3.Nut 0- 78/ 78
178
L (295) |
Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 128 -244 /116
2.Nut  78-194 /116
3.Nut  45-144 / 99
244
. 295
Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 186 -302 /116
2.Nut 136 -252 /116
3.Nut 103-202 / 99
302
295

Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut  84-200 /116

2.Nut  34-150 /116
3.Nut  9-100 / 91

200
(295)
Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 79-195 /116
2.Nut 29-145 /116
3.Nut 8- 95/ 87
195
(295)
Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 79-195 /116
2.Nut 29-145 /116
3.Nut 8- 95/ 87
195
(295)

- D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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Adapterbacken

Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 173-289 /116

2.Nut 123-239 /116
3.Nut  90-189 / 99

Mit diesen Adapterbacken ist 289
es mdglich, alle Spannbacken
von Backentyp 80 mm auch
bei Spannsystem 120 mm
zu verwenden. 205
89.088.80.01
Bei Adapterbacke 89.088.80.02
besteht ferner die Moglichkeit,
den Spannbereich zu erweitern Spannbereich / Spannhub (mm)
) 1.Nut 188304 /116
bzw. zu verringern. 2Nut 138254 /116
3.Nut 105-204 / 99
304
295
89.088.80.02
Spannbereich / Spannhub (mm)
1.Nut 158 -274 /116
2.Nut 108-224 /116
3.Nut  75-174 / 99
274
295

89.088.80.02

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO Prézisionsspannsystem
CS 80-200
CS 80-280
CS 80-360

S'CHRENK S

w.go-special.com
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TRIGO Spannsystem CS 2.101

Kompaktes Spannsystem — fiir prazises Spannen auf kleinstem Raum

Schnell und sicher. Eine kurze Handbewegung fiir den Spannhub sorgt fiir ein Minimum an

Nebenzeiten. Die Spannmechanik garantiert eine optimale Haltekraft und Wiederholgenauigkeit.

Grundkdrper aus legiertem Stahl garantiert hohe Steifigkeit und Formstabilitat.
Allseitig gehértet und geschliffen — fiir hdchste Anspriiche und Prézision.
Kostenglinstige Ldsungen durch einfach herzustellende Backenpaare.

Vielseitiges Backenaufsatzsystem — fiir hochste Flexibilitét.

Spannbereich bis 310 mm (mit Standardspannbacken) / bis 362 mm (mit Spezial-Gripp-Backe)

Mit Sonderbacken lassen sich Spannweiten (iber die Grundkdrperldnge hinaus realisieren.

Ein optimal ausgelegtes Fiihrungsverhéltnis zwischen Grundkdrper und beweglicher

Backe ermdglicht den Einsatz von sehr hohen Backen.

Eine auf minimale Reibung ausgelegte Spannwelle sorgt fiir fein abstimmbare Spannkréfte.

Mit dem einstellbaren Drehmomentschliissel (oder hydraulisch) werden kontrollierbare
und wiederholgenaue Spannkréfte zwischen 1.000 N und 20.000 N erreicht.
® Hydraulische Ausfiithrung fiir automatischen Betrieb.

® \|erwendung als Systemelement im Vorrichtungsbau.

Lieferbare Baugrdfen:

CS 80 - 200 mechanisch
CS 80-200 hydraulisch
CS 80-280 mechanisch
CS 80-280 hydraulisch
CS 80 - 360 mechanisch
CS 80 - 360 hydraulisch

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO CS 80-200 — mechanisch

Spannkraft max. 20.000 N bei 60 Nm
Backenbreiten 25 - 80 mm (Standard)
Spannbereich bis 150 mm
Spannhub 3 mm
Gewicht 9,7 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. CS 80-200 M
120 40
100
10) O
O @12 }=7JQD 3
E[ M10
D G-
swiz 60 i 50 60
PN O— 14 H7 14 H7 0
o [T [ M
‘ L] L[ py
] M6 T
swi2 S —
. 50 75 1
11 55 1 200 1
35 35
q o @] @] wo
~N Hol s o |G
v — @ @ +

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

2110

Spannbereich mit Standardbacken

0-70

70.025
70.050
70.080

10-80

80-150

72.025
72.050
72.080

72.025
72.050
72.080

Spannbereich mit Prdgebacken

B
P =
— |

max. 148

78.050.200
78.080.200

78.050.200
78.080.200

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO CS 80-200 - hydraulisch

Spannkraft: max. 20.000 N bei 250 bar *
Backenbreiten 25 - 80 mm (Standard)
Spannbereich bis 150 mm

Spannhub 4 mm

Gewicht 9,7 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. CS 80-200 H

82

* einfach wirkend

40

MM ——

- T i
O 9
@ 3 oz ( 8
- ~7 p12 7= L
M10
D &
min.10
60 max.80 60
SW12 14 H7 14 H7 0
] o
L M6 = 2
o] L

70

—

58

50

200

Hydr. AnschiuB
wahlweise von unten mit Steckverbinder @10
oder stirnseitig G1/4.

35

35

X

@

S a®

| -M10

ODO

[

@@

@00 0@

30
80

@9

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

2.120

Spannbereich mit Standardbacken

0-70

70.025
70.050
70.080

10-80

72.025
72.050
72.080

80-150

72.025
72.050
72.080

]
b
=

Spannbereich mit Pragebacken

]
P
e

max. 148

78.050.200
78.080.200

78.050.200
78.080.200
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TRIGO CS 80-280 — mechanisch

_Dj_ 1[_4H_17 R _114H7 o 70.025 [ 1

Spannkraft max. 20.000 N bei 60 Nm

Backenbreiten 25 - 80 mm (Standard)

Spannbereich bis 230 mm

Spannhub 3 mm

Gewicht 12,7 kg (ohne Backen)

Bestell-Nr. CS 80-280 M

200 ‘ 40
O @12 F7/® g
E[ ‘ e M10
5] 0 : o
Spannbereich mit Standardbacken
60 mi:k.%s 135

0 0-75

‘ u—‘ e ”—\_/—\_/7 o 70.050

2.130

70.025

70.050
70.080

[ . 10-160
R r 1
72.025 72.025
60 1 60 1 85 72.050 72.050
1 55 280 72.080 72.080
35 35 35
75-230
E[ (5 M10 @ ‘ %2’ O/ M10
) bl I =T Y 2T 72.050
el |@ é Q Q 72.080

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

Spannbereich mit Prédgebacken

max. 228

[
78.050.200 78.050.200
78.080.200 78.080.200
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TRIGO CS 80-280 — hydraulisch 2.140

Spannkraft 20.000 N bei 250 bar *
Backenbreiten 25 - 80 mm (Standard)
Spannbereich bis 230 mm

Spannhub 4 mm

Gewicht 12,7 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. CS 80-280 H

* einfach wirkend

72 200 40

7T 3 7
| o & s
{ @ ~ @12 F7)</
E Mo
© ®[ Spannbereich mit Standardbacken
60 ~ s _ 135 R
75 30
swi2 1’_4__7 ( 14H7 ol . 0-75 .
| ! o, 70.025 70.025
- i e 70.050 70.050
L o S 70.080 70.080

10-160

I I
85 60 0 o 72.025 72.025
1T - 0 - - 72.050 72.050
Hydr. AnschluB 72080 72080
72.025
72.050
72.080

wahlweise von unten mit Steckverbinder @10
oder stirnseitig Gi/4.
35 35 35

75-230

t-M10

M10

—

72.025
72.050
72.080

30
80

1

COQ
]

&
3|8 [
©

03030}

@0 0 0@
@
000
©
@0 0 0@

Spannbereich mit Prédgebacken

max. 228

[ 1
78.050.200 78.050.200
78.080.200 78.080.200

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de

© Schrenk GmbH - 04/21



TRIGO CS 80 -360

mechanisch

2.150

Spannkraft 20.000 N bei 60 Nm
Backenbreiten 25 - 80 mm (Standard)
Spannbereich bis 310 mm
Spannhub 3 mm
Gewicht: 15,7 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. CS 80-360 M
O O 2
@) ” P12F7
o o M Spannbereich mit Standardbacken
. 60 e _ 210 _
of swiz 14 H7 B & T & —'Iion o 0-80
B T . 1 L — ", 70.025
| L = : 70.050
svg | 70.080
) 10 240
65 . 85 _ 65 _ 80
N 0 N 72.025
¥ ; . _ ' 72.050
o 72.080
O @ -
O o 0 88
o] o0 © 80-310
8
72.025
72.050
72.080
Spannbereich mit Prdgebacken
max. 288
78.050.200 78.050.200
78.080.200 78.080.200

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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TRIGO CS 80-360 — hydraulisch 2.160

Spannkraft max. 20.000 N bei 250 bar *
Backenbreiten 25 - 80 mm (Standard)
Spannbereich bis 310 mm

Spannhub 4 mm

Gewicht 15,7 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. CS 80-360 H

* einfach wirkend

112 - 200 . 80
o) o]
[ & © @ -8
& © PRI Spannbereich mit Standardbacken
©) ot | .
60 mm"saoo 210
i B max ~ . i . . 0-80
swia G [ rTw'W o 70.025 70.025
LJ e [ ! L1 o 70.050 70.050
T > s o ’ 70.080 70.080
E[ ‘ R 10 240
e N 72.025 72.025
:ﬁ:\}«ginsseccginnumen mit Steckverbinder @10 72.050 72.050
oder stirnseitig G1/4. 72080 72080
35 35 35 35
-
g e w0 80-310
o) 3l |o_ 9| |lo B |o
[ 0| |08 | |olo|o® o] |0 o |0 =s
o] |9 ol |loe” @ 0| |lo—
72.025 72.025
72.050 72.050
72.080 72.080
Spannbereich mit Prédgebacken
max. 288
78.050.200 78.050.200
78.080.200 78.080.200

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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TRIGO Doppelspannsystem
DCS 80-280
DCS 80-360

S'CHRENK S
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Spannsystem DCS 3.101

Kompaktes Doppelspannsystem — mit zwei Kraftverstarkern

Das universell einsetzbare Kompakt-Doppel-Spannsystem ermdglicht eine Einfach- oder
Mehrfachspannung in einem Element. Zwei unabhédngige Spanneinheiten, mechanisch oder hydraulisch,

bieten vielseitige Anwendungsmaoglichkeiten.

® FEin optimal ausgelegtes Fiihrungsverhéltnis zwischen Grundkdrper und beweglicher
Backe ermdglicht den Einsatz von sehr hohen Backen.

Grundkdrper aus legiertem Stahl garantiert hohe Steifigkeit und Formstabilitat.

Allseitig gehdrtet und geschliffen — fiir hdchste Anspriiche und Prézision.

Mit Sonderbacken lassen sich Spannweiten (iber die Grundkdrperldnge hinaus realisieren.

Kostengtinstige Ldsungen durch einfach herzustellende Backenpaare.

Bewdhrtes Backenaufsatzsystem.

Lieferbare BaugréBen:

DCS 80 -280 mechanisch
DCS 80 - 280 hydraulisch
DCS 80 - 360 mechanisch
DCS 80 - 360 hydraulisch

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.Schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO DCS 80-280 — mechanisch 3.110

Spannkraft

max. 20.000 N bei 60 Nm

Backenbreiten

25-80 mm (Standard)

Spannbereich

bis 230 mm (Sonderbacken)

Spannhub 3 mm
Gewicht 14,5 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. DCS 80-280 M
200 40
I" 7
< 2
M10ﬁ 77
g © ¢12F7/);: Spannbereich mit Wende- und Mittenbacke
© © sowie Stufenwende- und Stufenmittelbacke
swiz 10 10
50 max50 60 x50 6 42 0-40 70 0-40 70
o] -iﬁf'- -’iﬂf* -ﬂﬂf* ITL 70.025 71.025.771 70.025
| |_;_|‘— w6 mF!::u_, | 70.050 I 71.050.781 70.050
s 70.080 71.080.791 70.080
SW% - © = ® ® — - —
" 37 32-72 16 : 67 - 107 2
\
72.025 71.025.711 72.025
SNLLIE 40 80 40 Sl 72.050 71.050.721 72.050
% 280 55 72.080 71.080.731 72.080
35 35 35
M0 37 10 - 50 60 45-85 2
H @ @fwo
/’\ © [© & | F > B e 72.025 71.025741 72.025
@ &1 1d DO DT | OO @}) %[8 72.050 71.050.751 72,050
T 72.080 71.080.761 72.080
I o] |& o [ & |6
@ (@]
2 150 - 230 2
72.025 72.025
72.050 72.050
72.080 72.080
max. 234

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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TRIGO DCS 80-280 - hydraulisch 3.120

Spannkraft max. 20.000 N bei 250 bar *
Backenbreiten 25-80 mm (Standard)
Spannbereich bis 230 mm

Spannhub 4 mm

Gewicht 14,5 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. DCS 80-280 H

* einfach wirkend

72 200 40
-©- D
Mioj @
@ Fny pnd _Ne
® € } © 3
! @ B12 F7—/)\rj ' f p P
= . , Spannbereich mit Wende- und Mittenbacke
- & sowie Stufenwende- und Stufenmittelbacke
min. 10 min. 10
60 max.50 60 max.50 60
swW12 14 H7 14 H7 14 H7 42 0-40 70 G-40 70
e m’—!:—\_, 70.025 71.025.771 70.025
! M6 2 ° 70.050 l 71.050.781 70.050
m{_,g,{ & 1 & o 70.080 L 5 71.080.791 70.080
JE 1 37 32-72 16 : 67 - 107 2
\
| .55 o 80 ° LN 72.025 71025711 72.025
58 280 58 72.050 71.050.721 72.050,
72.080 71.080.731 72.080
Hydr. Anschluss
wahlweise von unten mit Steckverbinder 210 {
oder stimseitig G1/4
35 35 35
® O 37 10- 50 60 45-85 2
DH-M10 mi0
EI' @ |[© \}/ ol o > 0 72.025 71.025.741 72.025
P N olal 8 P ale 72.050 71.050.751 72,050,
1 T hdhdbd _l Y p I ‘“[‘” 72.080 71.080.761 72.080
@ O Q| @ ©
@1 (@
2 150 - 230 2
72.025 72.025
72,050 72,050,
72.080) 72.080
max. 234

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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TRIGO DCS 80-360 — mechanisch 3.130

Spannkraft max. 20.000 N bei 60 Nm
Backenbreiten 25-80 mm (Standard)
Spannbereich bis 310 mm
Spannhub 3 mm
Gewicht 18 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. DCS 80-360 M
200 80
[ \
Y >
574
& & © :
s © MF,/\’J w10 Spannbereich mit Wende- und Mittenbacke
@ 14 sowie Stufenwende- und Stufenmittelbacke
min. 10 min. 10
sSwi12 60 max. 71 98 max. 71 60
’_é 14 H7 14 H? 14 H7 42 0-61 108 0-61 70
® m 70.025 71.025.671 70.025
| l—"_ M6 L f ofol 1 T [ 73828 71.050.681 \:’ 70.050
SW1z 70 71.080.691 70.080
7 —¢- 3 -+ -9- - I
E © E R 37 465-107.5 25 815-142,5 2
\ T
ni B
" 55 = lss = 55 1 72,080 ;}8?8'2%} 72.080
70
a5 "T“ 35 37 ‘ 10-67 106 41 -102 2
72025 71.025.641 72.025
: Q||| Qs = e :
4 W Y Y nY ¥ 1 71. X 2
72 WE iy IS {15 :0-4 ) D 18 dm 7N \ |
& 6] | >0 |00t & |6 J
@ @ 2 188-310 .2
72.025 72.025
72.050 72.050
72.080 72.080

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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TRIGO DCS 80-360 - hydraulisch 3.140

Spannkraft max. 20.000 N bei 250 bar *
Backenbreiten 25-80 mm (Standard)
Spannweiten bis 310 mm

Spannhub 4 mm

Gewicht 18 kg (ohne Backen)
Bestell-Nr. DCS 80-360 H

* einfach wirkend

12

112 200 80
|
© ®
M10 @
{ —® @ jf‘;( @ — }%
g © g12F7 Spannbereich mit Wende- und Mittenbacke
o , A
& A4 sowie Stufenwende- und Stufenmittelbacke
min. 10 min. 10
80 max.71 98 max.71 60
swi12 14 H7 14 H7 14 H7
T \ 42 0-61 108 0-61 70
] e — ef o — 70,025 71.025.671 70,025
m{ir(!r Y 1 J e & 70050 71.050.681 '_\—_/_’ 70.050
70.080 — - 71.080.691 70.080
{ } 37 465-1075 25 815-1425 2
[ I
|85 60 100 60 85 72,025 71.025.611 72,026
58 360 58 72.050 71.050.621 72.050]
72080 71.080.631 72.080
Hydr. Anschiui
wahlweise von unten mit Steckverbinder @10
oder stirseitig G174
70
» » 2 37 10-67 106 41-102 2
[
g ol & @ Al A @/rwo Mm\\t> y 72.025 71.025.641 72.025
@ | oy 72.050 71.050.651 72.050)
1l o o I Aodh b E a £ Nsgls 72.080 71.080.661 I Y
L "4 "4 (1] A 2~ AL l A N J Rl i
O | 0| O ©| |©
@ @
2. 188-310 .2
72.025 72,025
72.050 72.050)
72.080 72.080
[S—
314

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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TRIGO Doppelspannsystem
DUO 80-200
DUO 80-240




Spannsystem DUO

Kompaktes Doppelspannsystem mit ,Dritte-Hand"-Funktion

TRIGO DUO eignet sich ganz besonders fiir die Mehrfachspannung — sowoh! in horizontaler, als auch in
vertikaler Ebene. Uber eine Rechts-Links Gewindespindel werden die beiden beweglichen Backen zur
Mittenbacke gefiihrt. Ein integriertes Vorspannsystem halt dabei das zuerst eingelegte Werkstiick in
seiner Position fest, wahrend das zweite Werkstiick positioniert wird. Daraufhin kann der gemeinsame

und gleichméBige Spannkraftaufbau erfolgen.

Hdchste Positions- und Wiederholgenauigkeit.
Mit nur einer Spannstelle kénnen nacheinander zwei Werkstlicke gespannt werden.

Dritte-Hand-Funktion einstellbar.

Zwei wéhlbare Bauldngen bieten bei Mehrfachaufbauten ein Maximum an Arbeitsraumnutzung
und Werkstiickanpassung. Das kompakte Grundelement eignet sich besonders auch als
Konstruktionselement fiir die verschiedensten Anwendungen.

Grundkdrper aus legiertem Stahl garantiert hohe Steifigkeit und Formstabilitat.

Allseitig gehértet und geschliffen — fiir hdchste Anspriiche und Prézision.

Bewéhrtes Backenaufsatzsystem.

Mit Sonderbacken lassen sich Spannweiten (ber die
Grundkdrperldnge hinaus realisieren.
® Kostengiinstige Ldsungen durch einfach

herzustellende Backenpaare.

Lieferbare BaugrdBen:
DUO 80 -200 mechanisch
DUO 80 - 240 mechanisch

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.Schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO DUO 80-200

mechanisch

- 160 @_
[ |

O i O
©

60

Q M10
160 |
M&
:_L_._.l _é_m: I 1

70

S e - B od

40

80

21 200

72 12_12 72
_12H7 12H7_ | 12 HT

[L__ ololo— |
i 9P T cf_io_ﬂjg
HEN

6-Kant SW 12

' o o o o
Ol QO—s 24

60

a | “HEHT
Trigo DUO 80-200 mechanisch
Spannkraft mechanisch 12 kN /50 Nm
Spannschlittengesamthub A 2x12 mm
Spannwiederholgenauigkeit + 0,01 mm
Gewicht 7,1 kg
Bestell-Nr. DUO 80-200

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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42-54 42-54
Fenstufenwendebacken +
Feinstufenmittenbacke

2208-B2 2208-F2 | ]

Bewegliche
Stufenwendebacke +
Stufenmittenbacke

2208-B2 2308-F3

64 - 76 64 -

1

230883 2208-F2

2308-83 2308-F3

40-52 -

Spezial-Grip-Backe +
Spezial-Grip-Mittenbacke

2708-B2 2708-F2

2708-B2 2708-F3

Harte Backen
ohne Stufen

2108-B1 2108-F1

Bewegliche
Wendebacke, weich
+

Mittenbacke, weich

2008-B0-20 2008-F0-20

2008-B0-35 2008-F0-35

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de




20-32 20-32

37-49 37-49

14-26 14-26

I I

31-43 31-43

18- 30

]

18-30
own] [men ] [we

36 -48 36 - 48

Keine komplette Spannbereichsiiberdeckung

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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_B-Kant SW 12

TRIGO DUO 80-240

mechanisch

O O |
[ e j
O. @12 s:r/o % :
e_ M10 @ :
| 160 ]
M6
| o :'—'—' g_‘”l |
:E[:] 40 40 l [:B— swe
all L4
21 240
82 82
i s6 | 24 24 | 8
12 H7 T2h7 ! 1217
l’l 12 HT ~ o Io | 12wz ﬂ
Qo O © O O O
= | | 8 ge
O (o] o O O+
I 9lofo u Lo ]|

L2 ]

Trigo DUO 80-240 mechanisch

80

Spannkraft mechanisch 12 kN / 50 Nm
Spannschlittengesamthub A 2 x 24 mm
Spannwiederholgenauigkeit + 0,01 mm
Gewicht 8,4 kg
Bestell-Nr. DUO 80-240

Spannbackendetails siehe Rubrik 6

Zubehdr siehe Rubrik 7
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1. Nut 52-76 1. Nut 52-76
2. Nut 28 - 52 2. Nut 28-52

Fenstufenwendebacken +

Feinstufenmittenbacke 2208-82 A 90682
d - o 1 P _¢_ 7 _¢— 2 1
2208-B2 2208-F2 tl’ VTN N N N N \/‘Eh
1.Nut 69-93 1. Nut 69-93
. 1. Nut 45 - 69 2. Nut 45-89
Bewegliche | | T |
Stufenwendebacke + 1
Stufenmittenbacke 2208-B2 2308-F3 2208-B2
) )
2208-B2
1. Nut 74 -98 1. Nut 74 -98
2. Nut 50-74 2. Nut 50-74

2308-B3 2208-F2

1. Nut 91-115 1. Nut 91-115
2. Nut 67- 91 2. Nut 67- 91

230883 2308-F3

1.Nut 50-74 1.Nut 50-74
- 2.Nut 26-50 - 2.Nut 26-50
Spezial-Grip-Backe + ]
Spezial-Grip-Mittenbacke
) [ —
270882 2708-F2
1. Nut 68-92 1. Nut 68-92
2. Nut 44 - 68 2. Nut 44 -68

| || .
o]
) L

2708-B2 2708-F3

1. Nut 24-48 1. Nut 24 -48
2.Nut 0-24 2. Nut 0-24

2108-B1 2108-F1 2108-81 |
—

Harte Backen
ohne Stufen

2108-B1 2108-F1

1. Nut 16 -40 1. Nut 16-40
2.Nut 0-16 2.Nut 0-16
Bewegliche
Wendebacke, weich 2008-B0 2008-FO 2008-B0
+ L (8 f—1
Mittenbacke, weich !
2008-B0-20 2008-F0-20
1. Nut 16-40 1. Nut 16 -40
2.Nut 0-16 2.Nut 0-16
2008-80 2008-FO0 2008-B0
[ [ [

2008-B0-35 2008-F0-35

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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1. Nut 30-54 1. Nut 30-54
2. Nut  9-30 2.Nut 6-18

2208-82 2208-F2 2208-B2
1 [

1. Nut 47-71 1. Nut 47-71
l_ 2. Nut 26 -47 _] F 2. Nut 26-47
2208-B2 I 2308-F3 2208-B2
1. Nut 24 -48 1. Nut 24-48
2. Nut 9-24 2. Nut 9-24

1. Nut 41-65 1. Nut 41-65
2. Nut 26 - 41 2. Nut 26-29

1. Nut 28-52 1. Nut 28-52
2. Nut 7-28 2. Nut 7—28_]
L 1
1. Nut 46-70 1. Nut 46-70
2. Nut 25-46 2. Nut 25-46

F

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7
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TRIGO Kompakt-Spannturm — fur die Mehrfachspannung
13 -SCS 80-210
13 —-SCS 120 - 260
4 -S5CS 80-210
14 - SCS 120 -260



Spannturm 5.101

Kompakt-Spannturm — 3- und 4-fach

Fiir CNC-Bearbeitungszentren mit mindestens 4 Achsen. In nur einer Bestiickung konnen mehrere

Teile gespannt werden. Das schafft wesentlich ldngere Laufzeiten, reduziert Ihre Nebenzeiten und

sorgt somit fiir mehr Ertrag an lhrer Maschine.

Lieferbare BaugréBen:
- SCS 80-210 mechanisch

T3

T4 -
T4 -

73 -
T4 -

3- und 4-fach Spannturm fiir die 3- und 4-Seiten-Bearbeitung.

Ein optimal ausgelegtes Fiihrungsverhéltnis zwischen Grundkdrper und beweglicher
Backe ermdglicht den Einsatz von sehr hohen Backen.

Sehr stabil; aus einem Stlick gefertigt.

Fiihrungen gehdrtet fiir hochste Anspriiche an Prazision.

Mit Sonderbacken lassen sich Spannweiten (iber die Grundkdérperldnge hinaus realisieren.
Kostengiinstige Ldsungen durch einfach herzustellende Backenpaare.

Vielseitiges Backenaufsatzsystem — fiir hochste Flexibilitét.

SCS 80- 210 mechanisch (Abb.)
SCS 80-210 hydraulisch

SCS 120-260 mechanisch
SCS 120- 260 mechanisch

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.Schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO Kompakt-Spannturm T3-SCS 80 — mechanisch 5.110

Mehrfachspannsystem

passend auf die 4. und 5. Achse Ihres

Bearbeitungszentrums

Systembreite 80 mm ;
Spannkraft bis 25.000 N bei 60 Nm =
Spannbereich max. 165 mm g
Grundplatten-@ 280 mm ij
Gesamthéhe * 219 mm (* ohne Grundplatte)
Gewicht 25 Kg (* ohne Grundplatte und Backen) .
Bestell-Nr. T3 - SCS 80-210 M

Ohne Grundplatte
Grundplatten in verschiedenen Ausflihrungen
siehe Seite 5.150

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

219

M10 |

3
o
o
14 H7
110

I 000
1l 1 |

10_(23)

Zwischenplatte

Speziell fir das Aufspannen von langen Werkstiicken
unter Verwendung z.B. der Spezial-Grip-Backe 77.080.30

Zwischenplatte Héhe 18 mm
inkl. 2x Zylinderstift @ 12 mm
Bestell-Nr. T3 - SCS 80-ZP18

Befestigungssatz
bestehend aus 6x Zylinderschraube M10

flir Grundplatte Hohe = 20 mm
Bestell-Nr. T3 - SCS 80-ZPS20

fiir Grundplatte Hohe = 25 mm
Bestell-Nr. T3 - SCS 80-ZPS25

flir Grundplatte H6he = 50 mm
Bestell-Nr. T3 - SCS 80-ZPS50

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO Kompakt-Spannturm T4 -SCS 80 — mechanisch

Mehrfachspannsystem

passend auf die 4. und 5. Achse Ihres
Bearbeitungszentrums

Systembreite 80 mm

Spannkraft bis 25.000 N bei 60 Nm
Spannbereich max. 165 mm

Grundplatten-@ 280 mm

Gesamthéhe * 219 mm (* ohne Grundplatte)
Gewicht 29 Kg (* ohne Grundplatte und Backen)
Bestell-Nr. T4 - SCS 80-210 M

Ohne Grundplatte
Grundplatten in verschiedenen Ausflihrungen
siehe Seite 5.160

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

Zwischenplatte
Speziell fir das Aufspannen von langen Werkstiicken
unter Verwendung z.B. der Spezial-Grip-Backe 77.080.30

Zwischenplatte Héhe 18 mm
inkl. 2x Zylinderstift @ 12 mm
Bestell-Nr. T4 - SCS 80-ZP18

Befestigungssatz
bestehend aus 8x Zylinderschraube M10

flir Grundplatte Hohe = 20 mm
Bestell-Nr. T4 - SCS 80-ZPS20

fiir Grundplatte Hohe = 25 mm
Bestell-Nr. T4 - SCS 80-ZPS25

flir Grundplatte H6he = 50 mm
Bestell-Nr. T4 - SCS 80-ZPS50

219

152

119

10 (23)

M10

/

14 HT

ME—,

14 H7

110

5.130
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TRIGO Kompakt-Spannturm T4 -SCS 80 — hydraulisch 5.140

Mehrfachspannsystem

passend auf die 4. und 5. Achse Ihres
Bearbeitungszentrums

Systembreite 80 mm

Spannkraft bis 21.000 N bei 300 bar **
Spannbereich max. 165 mm

Grundplatten-@ nach Kundenwunsch
Gesamthéhe * 240 mm ( * ohne Grundplatte)
Gewicht 30 Kg (* ohne Grundplatte und Backen)
Bestell-Nr. T4 - SCS 80-210 H

** ginfach wirkend

Ohne Grundplatte
Grundplatte nach Kundenwunsch (maschinenabhéngig).

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7 190

14 H7

240

187

wll 757

P}
St
O
14 H7
110

35

Zwischenplatte
Speziell fir das Aufspannen von langen Werkstiicken
unter Verwendung z.B. der Spezial-Grip-Backe 77.080.30

10_(23)
@
P
=
®

Zwischenplatte Héhe 18 mm
inkl. 2x Zylinderstift @ 12 mm
Bestell-Nr. T4 - SCS 80-ZP18

Befestigungssatz
bestehend aus 8x Zylinderschraube M10

flir Grundplatte Hohe = 20 mm

Bestell-Nr. T4 - SCS 80-ZPS20

fiir Grundplatte Hohe = 25 mm

Bestell-Nr. T4 - SCS 80-ZPS25

fir Grundplatte Héhe = 50 mm Die Zwischenplatte wird an die maschinen-
Bestell-Nr. T4 - SCS 80-ZPS50 seitigen Hydraulikanschliisse angepasst.
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216

Grundplatten fiir TRIGO Spannturm T3-SCS 80

Bestell-Nr.

T3 - SCS 80-100 - GP301

Passend auf Rundtische mit Kreuznuten 14 mm
oder ROMHELD/STARK Nullpunktspannsystem GroBe 1
mit StichmaB 160 x 160 mm. Gewicht 8,8 kg.

216

160

Nuten (2x) fur flache
Nutensteine T4314.2

\— 13,5

Bohrungen (2x) fr
Nutenstein mit Stift T4014

Aufnahmebohrungen (4x} fur
Stark-Nullpunktspannsystem

{Befestigungen fiir andere
Nullpunktspannsysteme moglich)

Bestell-Nr.

T3 - SCS 80-100 - GP302

Passend auf Rundtische und Paletten mit Mittelbohrung
und Richtbohrung sowie Befestigungsraster 50 x 50 mm,
Gewinde M10. Gewicht 11,0 kg.

200

100

@
/_/G_

P50 H7x12 tief

@11

Fir Zentrierbolzen
Mittelbohrung Palette

/
s

©

100

Fur Zentrierbolzen
Richtbohrung Palette

25

=252

4x63

5.150

Bestell-Nr. T3

- SCS 80-100 - GP303

Passend auf Rundtische mit Kreuznuten 12-20 mm,
ROMHELD/STARK Nullpunktspannsystem GroBe 1

mit StichmaB 160 x 160 mm oder T-Nuten Abstand 63 mm
mit Mittelbohrung @ 25 H7. Gewicht 9,1 kg.

4 x 63 =252

160

0]

e;—

Nuten (2x) fur flache
- Reduziernutensteine
von 12 - 20 mm.

Fir Zentrierbolzen
Mittelbohrung Palette

20 H7

_ D o5 H7x10tief/ 135
_} Bohrungen (2x) fur
Nutenstein mit Stift T4014
oder T4018
} -
Aufhahmebohrungen {4x) fur
A Stark-Nullpunktspannsystem
N (Befestigungen fiir andere
Nullpunktspannsysteme méglich)
Untersicht
Sl :
$280
Bestell-Nr. T3 - SCS 80-100 - GP304
Hohe 50 mm, ohne Bohrbild, mit Mittelbohrung @ 12 F7
und Ausrichtbohrung @ 12 F7, Abstand 100 mm.
Beliebiges Bohrbild kann selbst eingebracht werden.
Gewicht 23,6 kg.
g
Untersicht
?280
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Grundplatten fiir TRIGO Spannturm T4 -SCS 80

Bestell-Nr.

T4 - SCS 80-100 - GP401

Passend auf Rundtische mit Kreuznuten 14 mm
oder ROMHELD/STARK Nullpunktspannsystem GroBe 1
mit StichmaB 160 x 160 mm. Gewicht 8,7 kg.

™

S~

Untersicht

@
\'} ‘ Nuten (4x) fiir flache
Nutensteine T4314.2
g — |
© & prss
L3 Y& & YO
S| = e

Aufnahmebohrungen (4x) fur
Stark-Nullpunktspannsystem

{Befestigungen flir andere
Nullpunktspannsysteme mdglich)

@280

Bestell-Nr.

T4 - SCS 80-100 - GP402

Passend auf Rundtische und Paletten mit Mittelbohrung
und Richtbohrung sowie Befestigungsraster 50 x 50 mm,

Gewinde M10. Gewicht 10,9 kg.

200

100

S

N
/ P11
N f’-
‘ : Fur Zentrierbolzen
olo /‘ @50 H7x12 tief Mittelbohrung Palette
f=1k=]
@ ; @ /8
@ @ $20 H7
& €3//\
1 ¥
Fir Zentrierbolzen
Richtbohrung Palette
Untersicht
ml }
“ L
@280
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4 x 83 = 252

5.160

Bestell-Nr.

T4 - SCS 80-100 - GP403

Passend auf Rundtische mit Kreuznuten 12-20 mm,
ROMHELD/STARK Nullpunktspannsystem GroBe 1

mit StichmaB 160 x 160 mm oder T-Nuten Abstand 63 mm
mit Mittelbohrung @ 25 H7. Gewicht 9,0 kg.

4 x 63 = 252

160

\

160

Nuten (4x) fur flache
Reduziernutensteine
von 12 - 20 mm.

Fur Zentrierbolzen
Mittelbohrung Palette

13,5

Aufnahmebohrungen (4x) fur
Stark-Nullpunktspannsystem

(Befestigungen furr andere
Nullpunktspannsysteme méglich)

Bestell-Nr.

T4 - SCS 80-100 - GP404

Hohe 50 mm, ohne Bohrbild, mit Mittelbohrung @ 12 F7
und Ausrichtbohrung @ 12 F7, Abstand 100 mm.
Beliebiges Bohrbild kann selbst eingebracht werden.

Gewicht 23,5 kg.

100

Untersicht

50

@280
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TRIGO Kompakt-Spannturm T3-SCS 120 — mechanisch

Mehrfachspannsystem
passend auf die 4. und 5. Achse Ihres
Bearbeitungszentrums

Systembreite 120 mm

Spannkraft bis 40.000 N bei 100 Nm
Spannbereich max. 217 mm

Grundplatten-@ 320 mm

Gesamthéhe * 273 mm (* ohne Grundplatte)

Gewicht 64,5 kg (* ohne Grundplatte und Backen)
Bestell-Nr. T3 - SCS 120-260 M

Ohne Grundplatte
Grundplatten in verschiedenen Ausflihrungen
siehe Seite 5.250

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

5.210

20 H7

w1

O O Of |k

: |
3 N O O 0
2 1 [1

125

Zwischenplatte

Speziell fir das Aufspannen von langen Werkstiicken
unter Verwendung z.B. der Spezial-Grip-Backe 77.080.30

Zwischenplatte Hohe 18 mm
inkl. 2x Zylinderstift @ 12 mm
Bestell-Nr. T3 - SCS 120-ZP18

Befestigungssatz
bestehend aus 6x Zylinderschraube M10

flir Grundplatte Hohe = 25 mm
Bestell-Nr. T3 - SCS 120-ZPS25

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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TRIGO Kompakt-Spannturm T4-SCS 120 — mechanisch

Mehrfachspannsystem

passend auf die 4. und 5. Achse Ihres
Bearbeitungszentrums

Systembreite 120 mm

Spannkraft bis 40.000 N bei 100 Nm
Spannbereich max. 217 mm

Grundplatten-@ 280 mm

Gesamthéhe * 273 mm (* ohne Grundplatte)
Gewicht 74 Kg (* ohne Grundplatte und Backen)
Bestell-Nr. T4 - SCS 120-260 M

Ohne Grundplatte
Grundplatten in verschiedenen Ausflihrungen
siehe Seite 5.260

Spannbackendetails siehe Rubrik 6
Zubehdr siehe Rubrik 7

Zwischenplatte

Speziell fir das Aufspannen von langen Werkstiicken
unter Verwendung z.B. der Spezial-Grip-Backe 77.080.30

Zwischenplatte Hohe 18 mm
inkl. 2x Zylinderstift @ 12 mm
Bestell-Nr. T4 - SCS 120-ZP18

Befestigungssatz
bestehend aus 8x Zylinderschraube M10

flir Grundplatte Hohe = 25 mm
Bestell-Nr. T4 - SCS 120-ZPS25

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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5.230

195

10_(27.5)

20 HT
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Grundplatten fiir TRIGO Spannturm T3 -SCS 120 5.250

Bestell-Nr. T3 - SCS 120-100 - GP351 Bestell-Nr. T3 - SCS 120-100 - GP381

Hohe 25 mm, ohne Bohrbild, mit Mittelbohrung @ 12 F7
und Ausrichtbohrung @ 12 F7, Abstand 100 mm.
Beliebiges Bohrbild kann selbst eingebracht werden.
Gewicht 19 kg.

Passend auf Rundtische mit Kreuznuten 12-20 mm
oder ROMHELD/STARK Nullpunktspannsystem GroBe 1
mit StichmaB 200 x 200 mm. Gewicht 14,6 kg.

276

_—Nuten (4x) fur flache

200

" Reduziermutensteine
von 12 - 20 mm. . .
_—Fir Zentrierbolzen
l\‘::ﬂelboh;ung Palette ©
@25 H7x10 tief | B2 F7
@ —~ @135 M
o —ar -1 4
o @& &P
© 8
925
f B12F7
;,/ Q@
—Aufnahmebohrungen (4x) fir
Stark-Nullpunkispannsystem
(Befest fiir and . -
Untersicht Nuﬁlsir:stjsrf‘)%er\r:!sy;aamsrsmgllch) | 4oxas | Untersicht
g ! ]
1
B320 0320
Bestell-Nr. T3 - SCS 120-100 - GP371
Passend auf Rundtische und Paletten mit Mittelbohrung
und Richtbohrung sowie Befestigungsraster 50 x 50 mm,
Gewinde M10. Gewicht 18,6 kg.
200
|
|
i — @11~ — Fiir Rasterbohi
O ) gy O asarnngen
[
. \
N — o o
_— P50 H7x12 tief =———+—Fiir Zentrierbolzen
. ; Mittelbohrung Palette
) |
O T
o | 2
{ @20 H7 {— Fir Zentrierbolzen
Richtbohrung Palette
L 60 & Oo
I
|
|
| 40xa5° | Untersicht
Inl !
Nu I ] I
L 0320 .
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Grundplatten fiir TRIGO Spannturm T4 -SCS 120

Bestell-Nr.

T4 - SCS 120-100 - GP451

Passend auf Rundtische mit Kreuznuten 12-20 mm
oder ROMHELD/STARK Nullpunktspannsystem GroBe 1
mit StichmaB 160 x 160 mm. Gewicht 11 kg.

_—Nuten (4x) fur flache
_— Reduziernutensteine
: von 12 - 20 mm.

-~ Fr Zentrierbolzen
" Mittelbohrung Palette

7 (o

) N Aufnahmebohrungen (4x) fir

Stark-Nullpunktspannsystem

‘ . (Befestigungen fir andere
Untersicht Mullpunktspannsysteme méglich)
& | :
@280
Bestell-Nr. T4 - SCS 120-100 - GP452

Passend auf Rundtische mit Kreuznuten 12-20 mm,
oder ROMHELD/STARK Nullpunktspannsystem GroBe 1
mit StichmaB 160 x 160 mm. Gewicht 14,5 kg.

_~Nuten (4x) fur flache
-~ Reduziernutensteine
von 12 - 20 mm.

270

_~—Fur Zentrierbolzen
“ Mittelbohrung Palette

P35

Aufrahmebohrungen (4x) fir
Stark-Nullpunktspannsystem

(Befestigungen fir andere
Nullpunktspannsysteme mglich)

5.260

Bestell-Nr. T4 - SCS 120-100 - GP471

Passend auf Rundtische und Paletten mit Mittelbohrung
und Richtbohrung sowie Befestigungsraster 50 x 50 mm,

zustzlich Raster mit 30 mm im AuBenbereich, beide
flir Gewinde M10. Gewicht 18,3 kg.

200

\
\1‘} _ _G} » ﬂ/—ﬁﬂ
O o © _p inhoving pate
@50 HTx12 tief =~
e o
& 8
@20 HT
o 0 G oo
“Fir Zentrierbolzen
Richtbohrung Palette
| 40xa5" | Untersieht
g | i
0320
Bestell-Nr. T4 - SCS 120-100 - GP431

Héhe 25 mm, ohne Bohrbild, mit Mittelbohrung @ 12 F7

und Ausrichtbohrung @ 12 F7, Abstand 100 mm.

Beliebiges Bohrbild kann selbst eingebracht werden.

Gewicht 19 kg.

@12 F7
i
[
. © 8
[ @12F7
50
|
| 40x45° | Untersicht
I T
y | E
L 0320 |
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S'CHRENK S

Spannbacken fur TRIGO Spannsysteme SCS, CS und DCS



Spannbacken-Sortiment

Feinstufenbacken, Spezial-Grip-Wendebacken, weiche Wendebacken

a n fir SCS64 ... 6.110
0 .‘ fiir SCS 80, CS 80, T3, T4 ... 6.120
& HG flir SCS 120 6.150
............................. 6.160
Spannbacken mit einstellbarer Pragetiefe
fiir SCS 80, CS 80,73, T4 ... 6.210
fir SCS120 ... 6.250
Niederzugbacke mit variablen Auflageleisten
Py ..
.i N fiir SCS 80, CS 80,73, T4 . 6.310
Prismenbacke
fiir SCS 80, CS 80,73, T4 ... 6.410
firbcS80 ... 6.510
firDUO 80 ... 6.610

Pendelbacke

fiir SCS 80, CS 80,73, T4 ... . 6.710



Spannbacken fir TRIGO SCS 64

15
2,5 2,5
2,5
Feinstufenwendebacke o)
Breite Best.-Nr. o
20 mm 65.020 .
44 mm 65.044 8 — o N
64 mm 65.064 of *
(N —
12| 21 ~i
52
15_
Spezial-Grip-Wendebacke 2,5 2,5
Breite Best.-Nr. 25 o
20 mm 67.020 S h—
44 mm 67.044
64 mm 67.064 @
& _/_@ N
Spannflachen hartmetallbeschichtet 5317
¢
l[12] 21 | =
52
16
Feinstufen-/Spezial-Grip-Wendebacke 3 3
Breite Best.-Nr. <1l o]
20 mm 68.020 T— |
44 mm 68.044
64mm  68.064 j

3

Spannflachen hartmetallbeschichtet NT G} ‘
[ —
e
50

Weiche Wendebacke

Breite Best.-Nr. 3

64 mm 66.064 ST (Stahl)

64 mm 66.064 AL (Alu) L

feingefrést I_1_2_| ¥

58

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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Spannbacken fur TRIGO SCS 80/ CS 80/ 13/ T4

Wendebacke glatt / geriffelt ®
Breite Best.-Nr. L
25 mm 70.025 L14] ©
50 mm 70.050 70
80 mm 70.080
5 25 5
Stufenwendebacke
Breite Best.-Nr. ol
25 mm 72.025 0
50 mm 72.050 T =
80 mm 72.080 14| o8 w0
65
Spezial-Grip-Wendebacke 31
flache Ausfiihrung 35 35
. ! [}
Breite Best.-Nr. = N o
<
50 mm 77.050.20 “l o i
80 mm 77.080.20 12| 2 |©
Spannfldachen hartmetallbeschichtet 63
Spezial-Grip-Backe 35_125
flache Ausflihrung, } ; g
erweiterter Spannbereich | ‘3‘\
Breite Best.-Nr. [_1—4_3_ a7
80 mm 77.080.30 . 74 A
Spannfldchen hartmetallbeschichtet 25
3
(25 |25
Feinstufenwendebacke Iy T”‘
Breite Best.-Nr.
©
25 mm 75.025 3 e v
50mm  75.050 4] © ‘
80 mm 75.080 ‘W’ 23 ﬂl
60
31
Spezial-Grip-Wendebacke 35 3.5
pe P T ey
Breite Best.-Nr. - o=
25 mm 77.025 " 77.025.012 -
50 mm 77.050 " 77.050.01 2 ~ ~
80 mm 77.080 " 77.080.01 2 “,.’r .
T
' Spannfldchen hartmetallbeschichtet 14l 26 E{
2 spitze Ausfiihrung fiir weiche Rohstoffe, ohne Beschichtung 63
Weiche Wendebacke
aus Stahl, alternativ Aluminium (feingefrést)
Breite Bestell-Nr. a b Cc d e
25 74.025 14 33 80 24 5
100 74.100 14 33 80 24 5
120 74120 14 33 80 24 5
80 76.080 St 14 415 97 53 5
80 76.080 Al 14 415 97 53 5

Befestigungsschrauben fir alle Backen im Lieferumfang enthalten

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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* Die Stufenhéhe kann (iber wechselbare Auflageleisten variiert werden.

Siehe Kapitel 7 Seite 7.150
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Spannbacken fur TRIGO SCS 120

Feinstufenwendebacke
Breite Best.-Nr.

40 mm 85.040
84 mm 85.084
120 mm 85.120

Spezial-Grip-Wendebacke
Breite Best.-Nr.
40 mm  87.040"

84 mm 87.084"
120 mm  87.120 "

87.040.01 2
87.084.012
87.120.012

' Spannfidchen hartmetallbeschichtet

2 spitze Ausfiihrung fiir weiche Rohstoffe, ohne Beschichtung 20

Spezial-Grip-Wendebacke
flache Ausflihrung

Breite Best.-Nr.

120 mm 87.120.20

Spannflachen hartmetallbeschichtet

Spezial-Grip-Backe

flache Ausflihrung,
erweiterter Spannbereich

Breite Best.-Nr.
120 mm 87.120.30

Spannfldchen hartmetallbeschichtet

Weiche Wendebacke

Breite Best.-Nr.

120mm  86.120 ST (Stahl)
120mm  86.120 AL (Alu)

feingefrést

Adapterbacke

Breite Typ Best.-Nr.
88 mm 1 89.088.80.01

Adapterbacke

Breite Typ Best.-Nr.
88 mm 2  89.088.80.02

33

20

RSacs

—

55

20

31,5

6,5

79

37

3,5

3,5

20

35

55

6,5

37

L3
|
iR

3,5

25

33,5

6,5

25

6,5

20

20

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

6.150

* Die Stufenhéhe kann (iber wechselbare Auflageleisten variiert werden.
Siehe Kapitel 7 Seite 7.150

Mit dieser Adapterbacke
kann das Spannbacken-
Sortiment des Systems 80
bei System 120
verwendet werden.

Mit dieser Adapterbacke
kann das Spannbacken-
Sortiment des Systems 80
bei System 120
verwendet werden.
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Adapterbacken

passend auf Trigo Spannsystem SCS 120

6.160

Adapterbacken zur Adaption des

Typ 1 Typ 2

Breite 88 mm 88 mm Spannbacken-Sortiments System 80
Hohe 20 mm 20 mm auf System 120.
Nut-Versatz 0 mm 7,5 mm
Gewicht 0,8 kg 0,8 kg
Best.-Nr. 89.088.80.01 89.088.80.02

14 14

w w

I !

| 8 7!5 8

| |

20 20

©) O
anY an
N A
8| +-< \;-—a 2 8| O+ (S 3|8
FanY an
N A4
2 éé ©

35 35

50 50

75 75

Adapterbacke
89.088.80.01
(2 Stiick)
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S CHRENK S

Spannba
und variab il -

fiir TRIGO Spannsysteme SCS und CS
Backenbreite 25, 50, 80 und 120 mm



Spannbacken mit einstellbarer Pragetiefe und variabler Spannhdhe 6.201
fir TRIGO SCS, CS, T3 und T4

,Zupackende” Spannbacken

Die Spannbacken mit ,kraftigem Biss". Gezielte Spannkrafteinleitung, formschliissige Spannung

und eine frei wéhlbare Stufenhéhe bringen eine unvergleichbare Spannqualitat.

® Die Spannstufenhdhe kann tber auswechselbare Auflageleisten frei gewéhlt werden.

Die Spannbacke mit einstellbarer Prédgetiefe kombiniert die Vorziige der Stufen- und
Spezialgripbacke.

Die Spannkraft wird gezielt punktuell in das Werkstlick eingeleitet.

Vielfache Haltekraft durch Formschluss.

Die Einprégetiefe kann frei gewahlt und eingestellt werden.

Exakte Spannkraftermittlung durch Drehmomentschliissel.

Durch die einstellbaren Spannstifte wird die Spannbacke zur Bearbeitung von

Rohmaterial und Fertigteilen gleichermaBen

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.Schrenk-werkzeuge
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Spannbacken mit einstellbarer Prégetiefe und variabler Spannhdhe

fir TRIGO SCS 80, CS 80, T3 und T4

Spannbacke — Spannstufe innen

Breite 25 mm
Spannstift @ 6 mm
Bestell-Nr.  78.025.300

Standardausfiihrung komplett mit Auflageleiste fir
Spannstufe 2 mm und Spannstifte Ausfiihrung 1

34

15

25 Spannbereich 21 - 70 mm *

6.210

Breite 50 mm Breite 80 mm
Spannstift @ 12 mm Spannstift @ 12 mm
Bestell-Nr.  78.050.300 Bestell-Nr.  78.080.300

Standardausfiihrung komplett mit Auflageleiste fir
Spannstufe 6 mm und Spannstifte Ausfiihrung 3

o0 00

Spannbereich 37 - 86 mm*
26 3

Spannstufe
| =~ 4,56810,12mm

o (] |
- || =
—L_ 137
Spannbereich 7 - 51 mm*
i i
Rl =
L J

_ .10 T
24u.5

T ml ] 1 — Spannstufe

- 2 und 4 mm
' ] L l ]

NN NN NN
Spannbereich 5 - 35 mm *

\ | S

* Spannbereiche gelten nur bei Spannsystemen SCS 80

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

L —

* Spannbereiche gelten nur bei Spannsystemen SCS 80

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten
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Spannbacken mit einstellbarer Prdgetiefe und variabler Spannhdéhe

fur TRIGO SCS 80, CS 80, 13 und T4

Spannbacke — Spannstufe mittig

Spannbacke - Spannstufe aufien

6.220

Breite 50 mm Breite 80 mm
Spannstift @ 12 mm Spannstift @ 12 mm
Bestell-Nr. ~ 78.050.100 Bestell-Nr. ~ 78.080.100

Standardausfiihrung komplett mit Auflageleiste fiir
Spannstufe 6 mm und Spannstifte Ausfihrung 3

Spannbereich 72 - 118 mm

28 3

| Spannstufe
© /4,5,6,8,10,12 mm

i ﬁﬂ \

L ‘ )
E L LT
Spannbereich 39 - 83 mm*
e |: D
( | | B
‘ S L
LT L]

* Spannbereiche gelten nur bei Spannsystemen SCS 80

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

Breite 50 mm Breite 80 mm
Spannstift @ 12 mm Spannstift @ 12 mm
Bestell-Nr. ~ 78.050.200 Bestell-Nr.  78.080.200

Standardausfiihrung komplett mit Auflageleiste fir
Spannstufe 6 mm und Spannstifte Ausfiihrung 3

Spannbereich 100 - 146 mm

26 3
7 @a,/ ipannstufe
U

,5,6,8,10,12 mm

49

e w

r L L1
Spannbereich 67 - 111 mm*
i i
- | L]
. — —

* Spannbereiche gelten nur bei Spannsystemen SCS 80

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten
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Zubehdr fiir Spannbacke 25 mm Breite 6.230
Spannstifte 0 6 mm Ausfiihrung Spanneinsétze Bestell-Nr.
in verschiedenen Ausflihrungen. Standardbestiickung fir 1 Kegelspitze 10.006.110
Stahl ist die Ausfiihrung 1 — Kegelspitze. 2 Prdgung — lang 10.006.120
4 HM beschichtet 10.006.140
1 2 4
Druckschrauben (Ersatz) Bestell-Nr.
Gewindestift DIN913 -M 4 x 4 Ladnge 4 mm 10.000.004
Gewindestift DIN 913 -M5x 10  Lénge 10 mm 10.000.010

Auflageleisten fiir verschiedene Stufenhohen

Auflageleiste flir Spannbacke 25 mm breit, weich
_ < H Spannstufe (mm) H6he h (mm) Dicke t (mm)  Bestell-Nr.
2 20 2,4 10.025.020.024
Auflageleiste 25 mm breit H t=24 ‘ | £=5.0 4 18 2,4 10.025.018.024
2 20 5,0 10.025.020.050
4 18 5,0 10.025.018.050

Befestigungsschrauben im Lieferumfang

Drehmomentschliissel

. bler Dreh Ei Imialichkel Bestell-Nr.
:“'évag'% Ner; rehmoment-Einstelimoglichieit Komplett mit Sechskant-Wechselklinge SW 2 10.000.200
T ' Sechskant-Wechselklinge SW 2 (Ersatz) 10.000.102

|

Numerische Anzeige des Drehmoments (iber Fensterskala. Drehmoment stufenlos einstellbar mit Einstellwerkzeug (im Lieferumfang enthalten).
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Zubehor fiir Spannbacke 50 und 80 mm Breite

Spannstifte 0 12 mm

in verschiedenen Ausflihrungen. Standardbestlckung fir

Stahl ist die Ausfiihrung 3 — Prégung kurz.
4

A A
& O W

1 2 3

Druckschrauben (Ersatz)
komplett mit Druckfeder und Kugel

Auflageleisten fir verschiedene Stufenhohen

(nicht jeder Spannstift ist mit jeder Auflageleiste kombinierbar)

@ _©]-

Auflageleiste 50 mm breit

© © |-

Auflageleiste 80 mm breit

Befestigungsschrauben im Lieferumfang

Drehmomentschliissel
mit variabler Drenmoment-Einstellmdglichkeit

0-8,0Nm. A
-

6.240
Ausfiihrung Spanneinsatze Bestell-Nr.
1 Kegelspitze 10.012.110
2 Prdgung — lang 10.012.120
3 Pragung — kurz 10.012.130
4+ HM beschichtet 10.012.140

*nur mit Leistenhéhe 10 mm, andere auf Anfrage

Bestell-Nr.

Druckschraube hinten Lange 8,5 mm 10.000.008

Druckschraube unten Lange 12 mm 10.000.012

Auflageleiste flir Spannbacke 50 mm breit

Spannstufe (mm) Leistenhdhe h (mm) Bestell-Nr.

4 18 10.050.018

5 17 10.050.017

6 16 10.050.016

8 14 10.050.014

10 12 10.050.012

12 10 10.050.010

Auflageleiste fir Spannbacke 80 mm breit

Spannstufe (mm) Leistenhdhe h (mm) Bestell-Nr.

4 18 10.080.018

5 17 10.080.017

6 16 10.080.016

8 14 10.080.014

10 12 10.080.012

12 10 10.080.010
Bestell-Nr.

Komplett mit Sechskant-Wechselklinge SW 3 10.000.100

Sechskant-Wechselklinge SW 3 (Ersatz) 10.000.103

Numerische Anzeige des Drehmoments (iber Fensterskala. Drehmoment stufenlos einstellbar mit Einstellwerkzeug (im Lieferumfang enthalten).
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Spannbacken mit einstellbarer Prédgetiefe und variabler Spannhéhe 6.250
ftr TRIGO SCS 120

Spannbacke — Spannstufe mittig Spannbacke — Spannstufe auBen
Breite 120 mm Breite 120 mm

Spannstift 012 mm Spannstift 012 mm

Bestell-Nr. 88.120.100 Bestell-Nr. 88.120.200

@
@
@
@
@
@
@
@

SRR

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten
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57

Spannbacken mit einstellbarer Prégetiefe und variabler Spannhéhe

fir TRIGO SCS 120

Spannbereiche SCS 120-250 (mechanisch und hydraulisch)

- 25-

57

27

[

Spannbereich 85 - 142 mm

4

L‘k Spannstufe
T 4,5,6,8,10,12mm

-
L

Spannbereich 46 - 92 mm

1

Spannbereich 143 - 200 mm

24 [4

1
©
T

-—— Spannstufe
4,5,6,8,10,12 mm

W‘L
-
J

&
[ — )
L  —
Spannbereich 104 - 150 mm
~ Ji

_

NN NN NN

Spannbereiche SCS 120-350 (mechanisch)

Spannbereich 128 - 254 mm

w| - Spannstufe 4, 5. 6, 8 10,12,
'

6.260

o
. ~ 4 -
| 1 f — |
[
Jan
T T DL |
| ©
nf < mr
1 I ! ’ N e
) L J | S—
) ©
Spannbergich 186 - 312 mm
w|-—Spannstufe 4, 5, 6, 8,10, 12 mm

T 7T
n| | | — | —
i
Spannbereich 136 - 262 mm
[ ‘T
| — | S— | —
b o
Spannbereich 103 - 212 mm
[ |
N T L
) ©
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Zubehor fiir TRIGO Spannbacke 120 mm Breite

Spannstifte 0 12 mm

in verschiedenen Ausfiihrungen. Standardbestiickung flr
Stahl ist die Ausflihrung 3 — Préagung kurz.

(N

NN

D @

2 3 4

Druckschrauben (Ersatz)
komplett mit Druckfeder und Kugel

Auflageleisten fiir verschiedene Stufenhdhen
(nicht jeder Spannstift ist mit jeder Auflageleiste kombinierbar)

6.270

Ausfiihrung Spanneinsétze Bestell-Nr.
1 Kegelspitze 10.012.110
2 Pragung — lang 10.012.120
3 Pragung — kurz 10.012.130
4* HM beschichtet 10.012.140

* Nur mit Leistenhéhe 10 mm, andere auf Anfrage

Auflageleiste 120 mm breit

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

Drehmomentschliissel
mit variabler Drehmoment-Einstellmdglichkeit

2,0 - 8,0 Nm.

et

Bestell-Nr.

Druckschraube hinten Lange 8,5 mm 10.000.008

Druckschraube unten Lange 12 mm 10.000.012

Auflageleiste flir Spannbacke 120 mm breit

Spannstufe (mm) Leistenhdhe h (mm) Bestell-Nr.

4 18 10.120.018

5 17 10.120.017

6 16 10.120.016

8 14 10.120.014

10 12 10.120.012

12 10 10.120.010
Bestell-Nr.

Komplett mit Sechskant-Wechselklinge SW 3 10.000.100

Sechskant-Wechselklinge SW 3 (Ersatz) 10.000.103

Numerische Anzeige des Drehmoments (iber Fensterskala. Drehmoment stufenlos einstellbar mit Einstellwerkzeug (im Lieferumfang enthalten).

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de

© Schrenk GmbH - 04/21



s'cHRENK S

Niederzugbacke mit variablen Auflageleisten
ftr TRIGO Spannsysteme SCS 80 und CS 80




Niederzugbacke mit variablen Auflageleisten

fur TRIGO SCS 80, CS 80, T3 und T4

Fir TRIGO Spannsysteme

SCS 80-200

CS 80-200

CS 80-280

CS 80-360

Niederzughacke

Breite 80 mm

Spannbereich klein

Hbhe 41 mm

Gewicht 1,7 kg

Spannbereiche flir die verschiedenen Spannsysteme

Adapter

Nr. 79.080.300

Spannbereich ohne Adapterleisten

Spannbereich mit 1 Adapterleiste

Spannbereich mit 2 Adapterleisten
35 - 35
| |
i
! &
— A
~ == —
£
L ‘ S
@
&
SCS 80-200
Spannbereich chne Adapterieisten
69 - 133
Spannbereich mit 1 Adapterleiste
35-98
Spannbereich mit 2 Adapterieisten
35 0-63 35
\ | | i
i |
- - : 8 <: )
E [
el B [ =
—
o o
CS 80-200

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

6.310

Niederzugbacke
Breite 80 mm
Spannbereich groB
Hohe
Gewicht

41 mm
1,2 kg

Niederzugleiste
Nr. 79.080.200

Niederzugbacke
Nr. 79.080.100

Spannbereich ohne Adapterleisten

41

69-213
Spannbereich mit Adapterleisten
‘ 35 | 0-143 ‘ 35 ‘
. ; A
L: — — s
| 2 | 11
— 4 & &
CS 80-280
g Ly
& & & &
& 3

CS 80-360
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Auflagen und Leisten

6.320

Niederzugleiste

56

79.080.200
Leiste Stufe 21 - 30 Adapter
10080009 Stufe 36 - 45 79.080.300
Stufe 6-15 10.080.018 Stufe 16-25 Stufe 6-15 Niederzugbacke
~‘ { ( 79.080.100
ﬂ e = l \ o < T
oA T o = =
i o=l 8 NENE:
= - 3
Ay i
8 i ; i
| [T iy =
- i |
| Ry \
Auflage Auflage Auflage Bewegl. Backe
10.080.105 10.080.105 10.080.130 Trigo
Festbacke Auflage Auflage Auflage Auflage Oberkante
Trigo 10.080.110 10.080.110 10.080.130 10.080.140 Grundkérper
Spanner

Durch Kombination der verschiedenen Auflagen mit den unterschiedlichen Leisten
14sst sich nahezu eine liickenlose Stufenhdhe von 6 bis 56 mm erreichen.

Stufenhohe in Abhdngigkeit von der Leistenhohe
v | uatn | th S | A | Aot S
mm iR HTE Niederzugbacke 15 mm Grundkorper
10.080.105 | 10.080.105 | 10.080.105 | 10.080.110 | 10.080.110 | 10.080.110 | 10.080.130 | 10.080.140
ohne Leiste 21 36 51 16 31 46 26 16
9 10.080.009 - - - 15 30 45 25 15
10 .010 - - - 14 29 44 24 14
11 011 - - - 13 28 43 23 13
12 012 - - - 12 27 42 22 12
13 013 - - - 1 26 41 21 11
14 014 - - - 10 25 40 20 10
15 015 - - - 9 24 39 19 9
16 .016 - - - 8 23 38 18 8
17 017 - - - 7 22 37 17 7
18 018 - - - 6 21 36 16 6
Bestell-Beispiel: 2 Stiick Niederzugbacke 79.080.100
2 Stiick Niederzugleiste ~ 79.080.200
1 Stiick Adapter 79.080.300
1 Stlick Auflage 5 mm 10.080.105
1 Stlick Auflage 30 mm ~ 10.080.130
1 Stiick Leiste 13 mm  10.080.013 —
& -© -@-
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Prismenbacke mit Wechselleisten flir
unterschiedliche Durchmesser

fur TRIGO Spannsysteme SCS 80 und CS 80




Prismenbacken fir Rundteile @ 5-60 mm, universell 6.410
fiir TRIGO SCS 80 und CS 80

15.048.014 (Leiste 5)

15.048.021 (Leiste 4)

flir TRIGO Spannelemente

SCS 80-200

CS 80-200

CS 80-280

CS 80-360

Breite 80 mm

Hohe 48 mm

Gewicht 2,2 kg

73.080.100

Best.-Nr. 73.080 inklusive allen Leisten

(Prismenbacke )

15.080.017
Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten (Leiste 2) 15.080.024

(Leiste 1) 15.080.031

Prismenbacke 0 19-60 mm

horizontal Spannbereich 0 19 - 60 mm
ohne Leiste

Prismenbacke ¢ 13-40 mm

vertikal
ohne Leiste Spannbereich 0 13 - 40 mm

L&

Prismenbacke 0 14-45 mm

horizontal Spannbereich @ 15 -45 mm
mit Leiste 1

#
N

Prismenbacke 0 9-25 mm

vertikal
mit Leiste 4

Spannbereich @ 9 - 25 mm

(&
[&

Prismenbacke ¢ 11-32 mm

horizontal
mit Leiste 1 + 2

(&

Spannbereich @ 18 - 32 mm

—

A

48
34

Spannbereich @ 5-12 mm

Prismenbacke 0 5-12 mm

Prismenbacke 0 7-18 mm vertikal o g

horizontal Spannbereich @ 7 - 18 mm mit LelSte 4+5 B

mit Leiste 1 + 2 + 3

[&

Spannbereich @ 11 -18 mm

4.
/f:b;u.

i
U U
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Spannbacken fir TRIGO DCS 80
Stufenwendebacken und Mittenbacken



Spannbacken ftr TRIGO DCS 80-280 und DCS 80 -360 6.510

5 25 5
Stufenwendebacke @~
Breite Best.-Nr. B el
25 mm 72.025
50mm  72.050 [al 28 Jwo
80 mm 72.080 &
70
Mittenbacke 70 - 0,02 mm
Breite Best.-Nr. o
25 mm 71.025.771 [ [
50mm  71.050.781 14 o
80 mm 71.080.791
5 60 5
Mittenbacke 60 - 0,02 mm ol
Breite Best.-Nr. || 1
25 mm 71.025.741 ] 2
50 mm 71.050.751 ] -
80 mm 71.080.761 70
5 16_ 5
Mittenbacke 16 - 0,02 mm
Breite Best.-Nr. ®|s
25 mm 71.025.711 o
50 mm 71.050.721 L
80 mm 71.080.731 L;_SJ o
Mittenbacke 108 - 0,02 mm 108
Breite Best.-Nr.
25 mm 71.025.671 o
50 mm 71.050.681 [
80 mm 71.080.691 [E, ©
5 106 5
Mittenbacke 106 - 0,02 mm -
Breite Best.-Nr. || Al
25 mm 71.025.641 2
50 mm 71.050.651 T
80 mm 71.080.661
36,5 25
Mittenbacke 25 - 0,02 mm
Breite Best.-Nr. o
25 mm 71.025.611 ©
50 mm 71.050.621 g
80mm  71.080.631 Lil o
Weiche Wendebacke
Breite Bestell-Nr. a b Cc d e
25 74.025 14 33 80 24 5 °
50 74.050 14 33 80 24 5
1 [
100 74.100 14 33 80 24 5 a b ®
120 74.120 14 33 80 24 5 c
80 76.080 St 14 41,5 97 53 S Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten
80 76.080 Al 14 415 97 53 5

Alle Backen aus der CS- und DCS-Baureihe sind ebenfalls einsetzbar.

aus Stahl, alternativ Aluminium
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S CHRENK S

Spannbacken fur TRIGO DUO 80



Spannbacken fir TRIGO DUO 80 - 200 und DUO 80 - 240

Alle Backen Breite 80 mm

Bewegliche Stufenwendebacke
mit Feinstufe 4/5 mm
Best.-Nr. 2208-B2

4 26 4

[

1
2208-B2

22 12

52

Bewegliche Stufenwendebacke
mit Feinstufe 4/5 mm
Best.-Nr. 2308-B3

10

Bewegliche Spezial-Grip-Backe
mit Feinstufe 3/3 mm
Best.-Nr. 2708-B2

19

Spannfldchen _#.
hartmetallbeschichtet

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de

Stufenmittenbacke

mit Feinstufe 4/5 mm
Best.-Nr. 2208-F2

4 44 4
w| |

| | —

o 2208-F2

12
52

Stufenmittenbacke
mit Feinstufe 4/5 mm
Best.-Nr. 2308-F3 10

2308-F3

12
52

Spezial-Grip-Mittenbacke
mit Feinstufe 3/3 mm
Best.-Nr. 2708-F2

3 46 3
| |
T l T A
»
~l 2708-F2
._12.'.
Spannfldachen 92

hartmetallbeschichtet

Spezial-Grip-Mittenbacke
mit Feinstufe 3/3 mm
Best.-Nr. 2708-F3 10

3[ 13
I

i

2 o]
-

52

Spannfldachen
hartmetallbeschichtet

6.610
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Spannbacken fir TRIGO DUO 80 - 200 und DUO 80 - 240

Alle Backen Breite 80 mm

Bewegliche Wendebacke

weich, 20 mm, zur Herstellung von Sonderbacken.
Best.-Nr.  2008-B0-20-AL (Alu)
2008-B0-20-ST (Stahl)

60
[ ] >
T @ @
o (@]
“‘L 2008-B0-20
—)
_12_1
weich, 35 mm
Best.-Nr.  2008-B0-35-AL (Alu)
2008-B0-35-ST (Stahl)
60
@
(@ ] @
D@
w3
L]
2008-B0-35
—
2]
Bewegliche Wendebacke
gehértet, fir die Standardspannung
Best.-Nr.  2108-B1
52
\ | @
07‘ O O
" 2108-B1 —
[
12

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

Mittenbacke

weich, 20 mm, zur Herstellung von Sonderbacken
Best.-Nr. 2008-F0-20 AL (Alu)
2008-F0-20 ST (Stahl)

60

o
o 2008-F0-20

2,

weich, 35 mm

Best.-Nr. 2008-FO-35-AL (Alu)
2008-F0-35-ST (Stahl)

60
- |
[T}
o
| 2008-F0-35
=)
|_12_
Mittenbacke

gehdrtet, fiir die Standardspannung
Best.-Nr. 2108-F1

52

2}
- 2108-F1
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S GCHRENK

Pendelbacke
flr nicht parallele Werkstiucke

ftr TRIGO Spannsysteme SCS 80 und CS 80,
Spannsystem SCS 120 (mit Adapterbacke)
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Pendelbacke fir TRIGO SCS 80, SCS 120 und CS 80 6.710

*mit Adapterbacke

Wende-Spannleiste

T-75.. & T-77...

—u U—U Ll

® -
Wfﬁ Grundbacke flach Grundbacke hoch

//Cj\ @ &) S
o \J ( \\J/ )
« &\
Pendelbacke in zwei Bauhdéhen.
35 Einstellbare Spannstufe durch Wechsel der Auflageleisten.
Spannleiste mit Grip und glatter Spannzone.
Pendelspiel einstellbar.
Komplett-Losung Best . Flache Variante T-710.007:
TRIGO Pendelbacke 80.001 T-710.001 — passend fiir TRIGO-Spannbackenreihe 72
Standardausfiihrung _ . . .
flache Grundbacke konzipiert fiir das Einstellen der Spannstufe
Auflageleiste mit Spannstufe 6 mm Hohe Variante T-710.002
TRIGO Pendelbacke 80.002 1-710.002 — passend fiir TRIGO-Spannbackenreihe 75 und 77
Standardausfiihrung — mit fester Spannstufe 3 mm auf einer Héhe von 45 mm

hohe Grundbacke
Auflageleiste mit Spannstufe 3 mm

Teilkreis-@64

Baukasten Best.-Nr. o
‘ L0
Grundbacke flach T-710.001-100 m >)
Grundbacke hoch T-710.002-100
Pendeleinheit T-710.001-200 I
TRIGO Wende-Spannleiste T-710.500
1x verzahnte und 1x glatte Spannzone . G
TRIGO Auflageleiste 10 T-10.080.010 Elnstellfn Qer rungauslenkung )
) Option flir die Bearbeitung von Werkstiicken,
flir Spannstufe 6 mm L ) - )
- die einen groBeren Parallelititsfehler aufweisen
TRIGO Auflageleiste 12 T-10.080.012 (bei ahnlichen Fehlern pro Serie).
fir Spannstufe 4 mm
TRIGO Auflageleiste 13 T-10.080.013 Hierfiir kann in die Grundbacke eine Freimachung
fir Spannstufe 3 mm (fiir hohe Variante) angebracht werden. Ein federndes Druckstiick
TRIGO Auflageleiste 14 T-10.080.014 hélt die Lage.
fir Spannstufe 2 mm Einstellen des Pendelspiels Die Weite der Pendelung vom Ausgangspunkt
Die Einstellschraube wird mit wird durch die GroBe der Freimachung bestimmt.
dem Schliissel eingeschraubt.
. ) Gleichzeitig wird das Spiel Mdgliche Vorgehensweise:
Zubehdr, Ersatzteile Best.-Nr. zwischen Grundbacke und 1. Auslenken auf gewiinschte Winkellage
Einstellwerkzeug 1-710.600.100 Pendeleinsatz eingestellt. 2. Federndes Drucksttick entfernen
- - - - Fixierung mit Konterschraube. 3. Zentrisch ankérnen
Stiftschltissel mit Quergriff T-710.600.200 - '
4. Pendeleinheit demontieren

Einstellschraube T-710.001-300.000 5. Freimachung anbringen.
TRIGO Adapterbacke fiir SCS 120 T-89.088.80 Die Grundbacke ist oberflaichengehértet; bitte

entsprechendes Werkzeug verwenden.
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s'cHRENK S

Zubehor fiir TRIGO Spannsysteme



Zubehor

Ausrichtung # _ E
L @

Befestigung

Drehmomentschliissel ]j

Anschlage

Leisten

Schnellspannwechselblock




Ausrichtung

Satz Positions-Nutenstein, mit Klemmung
(2 Stiick) zur Léngsausrichtung

Zapfen-@ 12 mm

fur Richtnut 12 mm

Bestell-Nr. 4012

fiir Richtnut 14 mm

Bestell-Nr. 4014

fur Richtnut 16 mm

Bestell-Nr. 4016

fur Richtnut 18 mm

Bestell-Nr. 4018

7110

P12 F7 ~DIN ISO 4762 - M6
I !
. |
uwn =
f—’vl | =
[ [T [ T AN

T T T
\_DIN 7991 /1SO 10642 - M5

Satz Positionsstifte
bestehend aus einem zylindrischen und
einem freigefrasten Positionsstift

Stift-@: 12mm (m6) Bestell-Nr. 4212

Satz Nutensteine, flach
Breite 14 mm
mit Schraube DIN 912 - M6x16

Satz (2 Stiick) Bestell-Nr. 4314

Satz (4 Stiick) Bestell-Nr. 4414

Satz Nutensteine, abgesetzt
mit Schraube DIN 912 - M6 x 10/16

Satz (2 Stiick)

Breite 20/12 mm

Bestell-Nr.4512

Breite 20/14 mm

Bestell-Nr.4514

Satz (2 Stiick)

Breite 20/16 mm

Bestell-Nr.4516

(

Satz (2 Stiick
(
(

Satz (2 Stiick)

Breite 20/18 mm

Bestell-Nr.4518

Satz (4 Stiick)

Breite 20/12 mm

Bestell-Nr.4612

Satz (4 Stiick

Breite 20/14 mm

Bestell-Nr.4614

Breite 20/16 mm

Bestell-Nr.4616

(

(
Satz (4 Stiick)
Satz (4 Stiick)

Breite 20/18 mm

Bestell-Nr.4618

B
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Befestigung

Satz Spannpratzen
mit Schrauben
DIN 912-M10x35

Breite 25 mm, Ldnge 40 mm, Spannhéhe 18 mm

4 Stiick Bestell-Nr. 5010
6 Stick Bestell-Nr. 5011
Breite 35 mm, L&nge 45 mm, Spannhdhe 18 mm
4 Stiick Bestell-Nr. 5012
6 Stuck Bestell-Nr. 5014

Satz Doppel-Spannpratzen
mit Schrauben
DIN 912-M10x35

2 Stilick Bestell-Nr. 5020

3 Stiick Bestell-Nr. 5021

Satz Muttern fiir T-Nuten
zum Spannen auf Maschinentischen

Nutbreite 12 mm — M10

4 Stiick Bestell-Nr. 3012
Nutbreite 14 mm — M10
4 Stiick Bestell-Nr. 3014
6 Stiick Bestell-Nr. 3114
Nutbreite 16 mm — M10
4 Stiick Bestell-Nr. 3016
6 Stiick Bestell-Nr. 3116
Nutbreite 18 mm — M10
4 Stiick Bestell-Nr. 3018
6 Stlick Bestell-Nr. 3118
Nutbreite 14 mm — M12
4 Stiick Bestell-Nr. 3214
Nutbreite 16 mm — M12
4 Stiick Bestell-Nr. 3216
Nutbreite 18 mm — M12
4 Stiick Bestell-Nr. 3218
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Drehmomentschliissel 10 - 50 Nm

Drehmomentschliissel 10 - 50 Nm, 3/8“ - Antrieb

fur SCS 64, 80, CS 80, DCS 80, DUO 80, T3, T4

Bestell-Nr. 6040

Steckschliissel-Einsatz SW 6 - 3/8" Anschluss

fiir Backen SCS 64

Bestell-Nr. 6044

Steckschliissel-Einsatz SW 10 - 3/8" Anschluss

fiir Spindel SCS 64

Bestell-Nr. 6041

Steckschliissel-Einsatz SW 12 - 3/8" Anschluss

fir Spindel SCS 80, T3, T4

Bestell-Nr. 6042

Steckschliissel-Einsatz SW 12 - 3/8" Anschluss

fir Spindel CS 80, DCS 80, DUO 80

Bestell-Nr. 6045

L %
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Drehmomentschliissel 20 - 100 Nm

Drehmomentschliissel 20 - 100 Nm, 1/2“ - Antrieb

fur SCS 120, SCS 80, CS 80, DCS 80, DUO 80, T3, T4

Bestell-Nr. 6030

Steckschliissel-Einsatz SW 14 - 1/2" Anschluss

fiir Spindel SCS 120

Bestell-Nr. 6031

Steckschliissel-Einsatz SW 13 - 1/2" Anschluss

fir SSB2

Bestell-Nr. 6019

Steckschliissel-Einsatz SW 12 - 1/2" Anschluss

fir Spindel SCS 80, T3, T4

Bestell-Nr. 6032

Steckschliissel-Einsatz SW 12 - 1/2" Anschluss

fir Spindel CS 80, DCS 80, DUO 80

Bestell-Nr. 6033

Steckschliissel-Einsatz mit Zapfen SW 6 - 1/2" Anschluss

fiir Festbacke SCS 64

Bestell-Nr. 6035

Steckschliissel-Einsatz mit Zapfen SW 8 - 1/2“ Anschluss

fiir Festbacke SCS 80, CS 80, DCS 80, T3, T4

Bestell-Nr. 6036

Steckschliissel-Einsatz mit Zapfen SW 10 - 1/2“ Anschluss

fiir Festbacke SCS 120

Bestell-Nr. 6037
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Anschldge

Werkstiickanschlag ohne Adapter
fiir beidseitige Befestigung am Grundelement
Passend fiir:

SCS 64, SCS 80

CS 80-200/ -280 / -360

DCS 80-280 / -360

DUO 80-200 / 80-240

Bestell-Nr. 2020

Werkstiickanschlag mit Adapter
fiir beidseitige Befestigung am Grundelement
Passend fiir:

SCS 64, SCS 80

CS 80-200 / -280 / -360

DCS 80-280 / -360

DUO 80-200 / 80-240

Bestell-Nr. 2021

Werkstiickanschlag mit Adapter
flir beidseitige Befestigung am Grundelement
Passend fiir alle Modelle

Bestell-Nr. 2022

Werkstiickanschlag mit Adapter,
fiir beidseitige Befestigung am Grundelement
Passend fiir SCS 120

Bestell-Nr. 2031

7.140

028x28

34x28
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Auflageleisten fiir verschiedene Stufenhdhen

Auflageleiste fiir Spannbacke 25 mm breit, weich

Spannstufe (mm)  Hohe h (mm) Dicke t (mm)  Bestell-Nr.
2 20 2,4 10.025.020.024
4 18 2,4 10.025.018.024
2 20 5,0 10.025.020.050
4 18 5,0 10.025.018.050

Passend fiir Spannbacken Nummer:

78.025.300

Auflageleiste 50 mm breit, t = 3 mm

Leistenhohe h (mm) Bestell-Nr.
10 10.050.010
12 10.050.012
14 10.050.014
16 10.050.016
17 10.050.017
18 10.050.018

Passend fir Spannbacken Nummer:

72.050 / 78.050.100 / 78.050.200 / 78.050.300

71.050-621/71.050-651 / 71.050-721 / 71.050-751

Auflageleiste 80 mm breit, t = 3 mm

Leistenhdhe h (mm) Bestell-Nr.
10 10.080.010
11 10.080.011
12 10.080.012
13 10.080.013
14 10.080.014
15 10.080.015
16 10.080.016
17 10.080.017
18 10.080.018

Passend fiir Spannbacken Nummer:
72.080 / 85.084

78.080.100 / 78.080.200 / 78.080.300

71.080-631/71.080-661 / 71.080-731 / 71.080-761

Auflageleiste 120 mm breit, t = 4 mm

Leistenhdhe h (mm) Bestell-Nr.
10 10.120.010
12 10.120.012
14 10.120.014
16 10.120.016
17 10.120.017
18 10.120.018

Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

Schrenk GmbH - Spann- und Zerspantechnik - D-78658 Zimmern - Telefon 0741 / 348 550-0 - www.schrenk-werkzeuge.de
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Manuelles Risten in Sekunden —
mit dem Schnellspannwechselblock



Schnellspannwechselblock Grobe 2

Schnellster Spannsystemwechsel reduziert Ihre Ristzeiten auf Sekunden
und lhre Riistkosten gehdren der Vergangenheit an.
Samtliche Spannelemente, Vorrichtungen oder Backenfutter lassen sich

direkt oder tiber Grundplatten auf den Schnellspannwechselblock spannen.

Das System kann fiir alle Maschinentische verwendet werden. Schnellspannwechselblock GroBe 2

mit Dreibackenfutter und

Fir hydraulisch oder pneumatisch betétigte Elemente stehen Ihnen Adapterplatte

verschiedene Anbindungen zur Verfiigung. Fragen Sie uns danach!

Schnellspannwechselblock

aus Stahl, nitriert,
mit zwei Spannschldssern,
System STARK

Haltekraft:
2 x 20 KN bei 80 Nm
Anzugsmoment

Gewicht: 20 kg

Bestell-Nr.: SSB02-195-70.11

Zubehor:

Positionier-Nutenstein (4x oder 2x)
Mutter fr T-Nuten (4x)
Zylinderschrauben M 10 (4x)
Drehmomentschliissel und
Stecknuss

125

Schnellspannwechselblock GréBe 2
mit SCS 120-250 auf Rundtisch

Hoeeq

T

Schnellspannwechselblock GroBe 2
mit SCS 80-200 und Adapterplatte

T

 —
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4 x Schnellspannwechselblock GroBe 1
(Sonder) und 4x SCS 80-200
auf Palette 540 x 540 mm
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Die erhéhte Spannlage ergibt eine hervorragende Zugénglichkeit und

schafft mit kurzen Werkzeugen beste Bearbeitungsmaglichkeiten.

Iy
i

Einfach und blitzschnell Zugénglichkeit flr o ‘NﬁH\‘
riisten und fixieren kiirzeste Werkzeuge ;

Allseitiger Zugang M
zum Werkstlick.

Werkstiick T77] Maschinen-
Spindel

1‘45
|
|

Trigo SCS

200
275

Vorteil durch

Schnellspannwechselblock erhéhte Spannlage

Grundplatte Aluminium

fir den individuellen Aufbau
Ihrer Spannmittel und
kundenspezifische Ldsungen

Bestell-Nr.: ASP02-145x275

inkl. Einzugsnippel

J ] R—
“l s O i | = |
Langlochsenkung fiir M10 %
‘/ \y { —\/ 1
40— @)
i i hi . N g
) S
50 50
100 - - 100
m iz5
e o 2y it o i
Schnellspannwechselblock Senkung fir M10 Schnellspann-Adapterplatte
@ )N fiir Trigo SCS 64 und SCS 80
\ T
@ @_ _@ @ auf Schnellspannwechselplatte
aus Stahl, nitriert, 2 N // 2 2 der
mit zwei Spannschldssern, o O 5 .
System STARK RN == h RN = ClEfelit 5,2 b
. @ AN 2 Bestell-Nr.: SSA02-80/64
Haltekraft: & ®. |
2 x 20 KN bei 80 Nm T yﬁ% '\,;'/‘ T inkl. Einzugsnippel, Stift und
Anzugsmoment o 8 Schrauben
255
Gewicht: 12 kg
Bestell-Nr.: SSB02-148-47.10 $
Zubehér: 5
Positionier-Nutenstein (4x oder 2x) Zur Info: Die Einzugsnippel kdnnen N
Mutter fiir T-Nuten (4x) auch direkt in Ihr vorhandenes Spann- £
Zylinderschrauben M 10 (4x) element eingebracht werden. o
Drehmomentschliissel und Bestell-Nummern und technische Infos
Stecknuss

finden Sie im Katalog von
STARK Spannsysteme GmbH
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Anwendungsbeispiele TRIGO SCS
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8.210

Anwendungsbeispiele TRIGO CS und DCS

Le/v0 - HQWy Yusiyss o

w.schrenk-werkzeuge.de
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Schrenk GmbH - Spann



Anwendungsbeispiele TRIGO DUO
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Anwendungsbeispiele TRIGO Spannturm 8.410
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Anwendungsbeispiele Pyramidenaufnahme
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Schrenk GmbH

Spann- und Zerspantechnik
Robert-Bosch-StraBe 17
D-78658 Zimmern

Telefon 0741/348 550-0
Fax 07417348 550-10
info@schrenk-werkzeuge.de
www.schrenk-werkzeuge.de

Martina Schrenk - www.go-special.com



